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Battery powered tools & devices can be ignition sources

 Battery-powered tools can be brought into a classified area by 
maintenance technicians or contractors, vendors or engineering 
personnel.

 Field operators may use battery-powered tablets for data 
collection during rounds.

 Newer batteries operate at higher voltages ( >12 V) and can 
easily create a spark large enough to ignite flammable vapors.

 Many flammable materials have a low minimum ignition energy 
(MIE). The minimum ignition energies for some common 
flammable materials are:

 Changing or removing a battery can cause a spark when 
contacts are connected or disconnected.

 Non-classified devices can be safely used in classified area IF the 
hot work practices are followed (inspection of the area, 
testing/monitoring for flammable atmospheres, signed hot work 
permit, etc.)

 Know the electrical or hazardous area classification for the areas 
where you work. If you do not know, ask your supervisor or an 
engineer assigned to the area.

 Only use devices and equipment that are approved for the 
area’s classification.

 When you see others using battery-powered equipment, ask if 
the tools are properly rated. If the tools are not properly rated, 
ask them to discontinue use until the correct safety measures 
can be taken.

 Use of non-approved devices should be reported as a near-miss 
or unsafe act.

Battery-powered devices may present ignition sources that require special attention!

What Can You Do?

Did you know ?

People bring lithium-ion or other battery-

powered devices such as tablets, smart 

phones, and cordless tools, into classified 

areas. Batteries are energy sources that 

cannot be safely de-energized. Employees 

and contractors may not realize that these 

tools can be ignition sources. Even some 

approved battery-powered tools can be 

damaged if dropped. A device properly 

rated for a classified area, like a tablet, can 

be rendered unsuitable by adding non-

approved peripheral equipment, like 

headphones.

While there have been no reported serious

incidents in chemical operations from use 

of battery-powered equipment, it is only a 

matter of time before an unapproved 

device will provide the ignition source for a 

fire or explosion. Use or presence of non-

classified electrical equipment in a 

hazardous area should be considered a 

near-miss – an incident or an operational 

interruption could have occurred if

circumstances had been slightly different.

Fixture 1. Battery-powered equipment



ฉบับที่
07/2566

กรกฏาคม 2566เครือ่งมอืและอปุกรณ์ทีใ่ชแ้บตเตอรีส่ามารถท าใหเ้กดิการจดุตดิไฟได ้

 ชา่งซอ่มบ ารงุหรอืผูร้ับเหมา ผูข้าย หรอื บคุลากรจากแผนกวศิวกรรม อาจน า
เครือ่งมอืทีใ่ชพ้ลังงานจากแบตเตอรีเ่ขา้มายังพืน้ทีท่ีม่กีารใชส้ารไวไฟ 
(classified area)

 โอเปอเรเตอรท์ีห่นา้งานอาจใชแ้ทบเล็ตทีใ่ชพ้ลังงานจากแบตเตอรีส่ าหรับ
การเก็บรวบรวมขอ้มลูระหวา่งการเดนิตรวจสอบโรงงาน

 แบตเตอรรีรุ่น่ใหมท่ างานทีแ่รงดันไฟฟ้าสงูกวา่ (>12 V) และสามารถเกดิ
ประกายไฟขนาดใหญพ่อทีจ่ะท าใหไ้อของสารไวไฟจุดตดิไฟไดอ้ยา่งง่าย

 สารไวไฟจ านวนมากมคีา่พลังงานขัน้ต ่าทีใ่ชใ้นการจุดตดิไฟ (MIE) ทีต่ ่าคา่ 
MIE ของสารไวไฟทีม่ใีชก้ันทั่วไปมคีา่ตามตารางนี ้:

 การเปลีย่นหรอืถอดแบตเตอรีอ่าจท าใหเ้กดิ ประกายไฟเมือ่แผงวงจร
(contacts) ถกูเชือ่มตอ่หรอืถกูปลดออก

 คณุสามารถใชอ้ปุกรณ์ทีไ่มไ่ดรั้บการรับรองใหใ้ชใ้นพืน้ทีท่ีม่กีารใชส้ารไวไฟ 
(classified area) ไดอ้ยา่งปลอดภัยเฉพาะกรณีทีค่ณุปฏบัิตติามขัน้ตอนการ
ท างานทีท่ าใหเ้กดิประกายไฟ (hot work practices) เทา่นัน้ซึง่ รวมถงึ การ
ตรวจสอบพืน้ทีป่ฏบัิตงิาน การทดสอบ/ตดิตามความเขม้ขน้ของสารไวไฟใน
บรรยากาศ การขอใบอนุญาตปฏบัิตงิาน hot work เป็นตน้

 รูว้า่ในพืน้ทีท่ างานของคณุมกีารจัดแบง่ประเภทของพืน้ทีส่ าหรับใชง้าน
อปุกรณไ์ฟฟ้าหรอืพืน้ทีอ่ันตราย (Electrical or Hazardous area
classification) ไวอ้ยา่งหากคณุไมท่ราบใหถ้ามหัวหนา้งานหรอืวศิวกรที่
รับผดิชอบในพืน้ทีน่ี้

 ใชเ้ฉพาะเครือ่งมอืและอปุกรณ์ทีไ่ดร้ับการรับรองใหใ้ชไ้ดใ้นแตล่ะพืน้ทีท่ ี่
จัดแบง่ประเภทไว ้(area classification )

 เมือ่คณุเห็นผูอ้ ืน่ใชอ้ปุกรณ์ทีใ่ชพ้ลังงานจากแบตเตอรีส่อบถามวา่เครือ่งมอื
นัน้ไดร้ับการรับรองใหใ้ชไ้ดใ้นพืน้ทีห่รอืไม ่หากไมใ่ช ่ขอใหเ้ขาหยดุใชก้อ่น
จนกวา่จะมมีาตรการความปลอดภัยทีเ่หมาะสมรองรับ

 หากพบการใชอ้ปุกรณ์ทีไ่มไ่ดร้ับการอนุมัตใิหใ้ชไ้ดค้วรรายงานในหัวขอ้
เหตกุารณ์ทีเ่กอืบท าใหเ้กดิอบัุตเิหต ุหรอื การกระท าทีไ่มป่ลอดภัย

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

เริม่มกีารน าอปุกรณ์ทีใ่ชแ้บตเตอรีล่เิธยีมไอออน

หรอือปุกรณ์ทีใ่ชพ้ลังงานจากแบตเตอรีอ่ ืน่ๆ เชน่

แท็บเล็ต สมารท์โฟนและอปุกรณ์ไรส้ายมาใชใ้น

พืน้ทีท่ีม่สีารเคมไีวไฟมากขึน้นี ้แบตเตอรีเ่ป็น

แหลง่พลังงานทีไ่มส่ามารถตัดพลังงาน (de-

energized) ไดอ้ยา่งปลอดภัย  พนักงานและ

ผูร้ับเหมาอาจไมท่ราบวา่เครือ่งมอืเหลา่นี้

สามารถจุดตดิไฟไดแ้มแ้ตเ่ครือ่งมอืบางอยา่งทีใ่ช ้

พลังงานจากแบตเตอรีท่ีไ่ดร้ับการออกแบบและ

รับรองใหใ้ชง้านไดใ้นพืน้ทีนั่น้ หากท าหลน่ก็อาจ

เสยีหายและสามารถจุดตดิไฟไดเ้ชน่กัน อปุกรณ์

ทีไ่ดร้ับการออกแบบและรับรองใหใ้ชไ้ดใ้นพืน้ทีท่ี่

ทีม่สีารเคมไีวไฟเชน่ แทบเล็ต หากใชง้านกับ

อปุกรณ์ตอ่พว่งทีไ่มไ่ดร้ับการอนุมัต ิเชน่ หฟัูง ก็

อาจท าใหแ้ทบเล็ตนัน้ไมเ่หมาะสมทีจ่ะใชง้านใน

พืน้ทีด่ังกลา่วได ้

แมว้า่จะไมม่รีายงานเกีย่วกับเหตกุารณ์รา้ยแรงใน

อตุสาหกรรมเคมจีากการใชง้านอปุกรณ์ทีใ่ช ้

พลังงานจากแบตเตอรี ่มันเป็นแคปั่จจัยในแง่ของ

เวลาเทา่นัน้ ไมช่า้ก็เร็วกอ่นทีอ่ปุกรณ์ทีไ่มไ่ดร้ับ

การอนุมัตใิหใ้ชง้านจะเป็นสาเหตใุหเ้กดิ การจุด

ตดิไฟในเหตเุพลงิไหมห้รอืระเบดิ การใชห้รอืการ

มอีปุกรณ์ไฟฟ้าทีไ่มไ่ดร้ับการรับรองใหใ้ชใ้นพืน้ที่

ทีม่สีารเคมไีวไฟควรพจิารณาใหเ้ป็นเหตกุารณ์ที่

เกอืบท าใหเ้กดิอบัุตเิหต ุ(near miss) ซึง่ถา้หาก

สถานการณ์ตา่งออกไปเพยีงเล็กนอ้ยอาจท า

ใหเ้กดิอบัุตเิหต ุหรอื ท าใหก้ารด าเนนิงาน

หยดุชะงักได ้

รปูที่ 1. อปุกรณ์ทีใ่ชพ้ลังงานจากแบตเตอรี่

อุปกรณท์ีใ่ชพ้ลงังานจากแบตเตอรีอ่าจเป็นแหลง่ท าใหเ้กดิประกายไฟทีต่อ้งเอาใจใสเ่ป็นพเิศษ !
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Simultaneous Operations (SIMOPS)

 Simultaneous operations refers to activities being 
done by multiple groups such as operations, 
contractors, maintenance or others, in the same area 
at the same time.

 Some operations – like offshore platforms – need to

consider simultaneous operations more often.
 The most likely time for simultaneous operations to

occur for most process units are associated with

turnarounds – like in this incident.
 When issuing multiple permits in the same area, there

are more possible hazards to consider.
 The best way to avoid simultaneous operations issues

is to adjust the schedule to avoid multiple operations 
in the same area.

 When SIMOPS can’t be avoided, permit issuers should
consider the possible interactions between the
activities and between the various work crews.

 Permits should be coordinated so potentially
conflicting actions like draining of flammables and 
welding aren’t done in the same area at the same 

time.
 Simultaneous operations can also refer to operations

such as starting up after a turnaround. Consider
pausing work permits until the unit is running

smoothly.
 One way to recognize and manage simultaneous

operations is to group active permits for the same 
area in one place to increase awareness of 
simultaneous operations.

 Even if work in the same area is not conflicting
simultaneous work may require a more detailed
hazard review considering PPE, egress or other unique 

issues.
 When doing any work on process equipment or 

piping, consider the possibility that containment could 

be lost.
 See the March 2022 Beacon for another incident

involving multiple contractors.
https://www.aiche.org/ccps/resources/process-safetybeacon/
archives/2022/march/english
Consider how simultaneous jobs could affect each

Consider how simultaneous jobs could affect each other

What Can You Do?

Did you know ?

There was one fatality and two other workers
seriously injured when they fell from a 5th floor
platform. They were trying to climb down some
piping to escape during a toxic hydrogen chloride
(HCl) gas release. (See Figure 1.). There are
several lessons from this incident. This Beacon
focuses on just one: Simultaneous Operations,
sometimes called SIMOPS.

All the injured workers belonged to a crew of
insulators who were on the platform at the same
time as a crew of pipefitters who were torqueing 
bolts nearby. The pipefitters were appropriately 
protected against an HCl release by acid suits with 
full-face respiratory protection. The permit issuer 
for the insulation job did not adjust the PPE 
requirements, so they only had escape respirators 
and wore flame resistant (FR) clothing.

Fixture 1. The platform where the release occurred. Fifteen seconds 

later, the structure was engulfed by the cloud.(Ref CSB report 

No.2021-01-I-TH)
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08/2566

สงิหาคม 2566การท างานพรอ้มกัน

 งานทีท่ าพรอ้มกันหมายถงึกจิกรรมทีท่ าโดยคนหลายกลุ่ม เชน่ 
ฝ่ายผลติ ผูรั้บเหมา ชา่งซอ่มบ ารงุ หรอื อืน่ๆ ในพืน้ทีเ่ดยีวกัน
และเวลาเดยีวกัน

 การด าเนนิการบางอยา่ง – เชน่แทน่ขดุเจาะนอกชายฝ่ึง -
จ าเป็นตอ้งพจิารณางานทีท่ าพรอ้มกันบอ่ยขึน้

 ชว่งเวลาทีเ่ป็นไปไดม้ากทีส่ดุทีจ่ะมกีารท างานพรอ้มกันส าหรับ
อปุกรณ์ในกระบวนการผลติสว่นใหญ ่คอื ชว่งทีม่กีารซอ่มบ ารงุ
ใหญ ่อยา่งเชน่ในเหตกุารณ์นี้

 เมือ่ออกใบอนุญาตปฏบัิตงิานหลายใบในพืน้ทีเ่ดยีวกัน มอีันตราย
ทีอ่าจเกดิขึน้จ านวนมากขึน้ทีต่อ้งพจิารณา

 วธิทีีด่ทีีส่ดุทีจ่ะหลกีเลีย่งปัญาทีเ่กีย่วกับการท างานพรอ้มกันคอื
การปรับตารางเวลาเพือ่หลกีเลีย่งการท างานหลายอยา่งในพืน้ที่
เดยีวกัน

 หากไมส่ามารถหลกีเลีย่งการท างานพรอ้มกันได ้ผูอ้อก
ใบอนุญาตปฏบัิตงิานควรพจิารณาความเกีย่วเนือ่งและผลกระทบ
ทีเ่ป็นไปไดร้ะหวา่งกจิกรรมทีเ่กดิขึน้ และระหวา่งกลุม่ของ
คนท างาน

 ควรมกีารประสานงานกันในการออกใบอนุญาตปฏบัิตงิานเพือ่
ป้องกันไมใ่หก้จิกรรมทีอ่าจขัดแยง้กันถกูท าในพืน้ทีเ่ดยีวกันและ
เวลาเดยีวกัน เชน่ การเปิดเดรนสารไวไฟ บรเิวณทีม่งีานเชือ่ม

 งานทีท่ าพรอ้มกันอาจหมายถงึ การเริม่ด าเนนิการผลติ (Start 
up) หลังจากการซอ่มบ ารงุครัง้ใหญ ่ควรพจิารณาหยดุออก
ใบอนุญาตท างานชัว่คราวจนกวา่การผลติจะด าเนนิการอยา่ง
ราบรืน่

 วธิหีนึง่ทีช่ว่ยใหม้กีารรับรูแ้ละจัดการงานทีท่ าพรอ้มกันไดด้ขีึน้คอื
การรวบรวมใบอนุญาตปฏบัิตงิานทีท่ าในพืน้ทีเ่ดยีวกันทียั่งคา้งอยู่
ไวท้เีดยีวกัน

 แมว้า่การท างานในพืน้ทีเ่ดยีวกันจะไมข่ัดแยง้กันแตอ่าจตอ้งมกีาร
ทบทวนอันตรายโดยละเอยีดมากขึน้หากมกีารท างานพรอ้มกัน
โดยพจิารณาในแง่ของ PPE ทางเขา้ออกหรอืปัญหาเฉพาะดา้น
อืน่ๆ

 เมือ่ท างานใดๆ เกีย่วกับอปุกรณ์ หรอืทอ่ในกระบวนการผลติให ้
พจิารณาโอกาสทีจ่ะเกดิการร่ัวไหลขึน้ดว้ย

 อา่น Beacon ฉบับเดอืนมนีาคม 2565 ส าหรับเหตกุารณ์อืน่ที่
เกีย่วขอ้งกับผูร้ับเหมาหลายราย 

https://www.aiche.org/ccps/resources/process-safetybeacon/
archives/2022/march/english

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

มคีนงานคนหนึง่เสยีชวีติและอกี 2 คนไดรั้บบาดเจ็บสาหัส

เมือ่พวกเขาตกลงมาจากแพลตฟอรม์ชัน้ 5 พวกเขาพยายาม

ปีนลงมาตามทอ่เพือ่ใหร้อดจากการสดูดมกา๊ซไฮโดรเจนคลอ

ไรด ์( HCl ) ทีเ่ป็นพษิทีร่ั่วไหลมา(ดรูปูที ่1) มหีลายบทเรยีน

จากเหตกุารณ์นี ้อยา่งไรก็ตาม Beacon ฉบับนีจ้ะโฟกัสไปที่

เรือ่งนีเ้รือ่งเดยีว: การท างานพรอ้มกัน (simultaneous

operations)

คนงานทีไ่ดร้ับบาดเจ็บทัง้หมดเป็นคนงานชดุทีท่ างานหุม้

ฉนวนซึง่ อยูบ่นแพลตฟอรม์เดยีวกันกับคนงานชดุทีท่ างาน

ประกอบตดิตัง้ทอ่และก าลังขันอัดน็อตในบรเิวณและเวลา

เดยีวกัน คนงานทีท่ าการประกอบตดิตัง้ทอ่ไดร้ับการป้องกัน

อยา่งเหมาะสมจากการสัมผัสกับการร่ัวไหลของกา๊ซ HCL

ดว้ยการสวมชดุป้องกันสารเคม ี(acid suit) พรอ้มอปุกรณ์

ปกป้องทางเดนิหายใจ (full-face respiratory) ผูอ้อกใบ

อนุญาตปิฏบัิตงิานส าหรับงานหุม้ฉนวนไมไ่ดพ้จิารณาปรับ

อปุกรณ์ป้องกันภัยสว่นบคุคล (PPE) ทีต่อ้งใชค้นงานเหลา่นัน้

จงึมแีคเ่พยีงเครือ่งชว่ยหายใจแบบฉุกเฉนิ (escape

respirators) และสวมใสช่ดุผา้กันไฟ (FRC) เทา่นัน้

รปูที่ 1. แพลตฟอรม์ทีม่กีารรั่วไหลเกดิขึน้ 15 วนิาทตีอ่มาโครงสรา้งนีถ้กูปก

คลมุไปดว้ยกลุม่ไอของสารเคม ี(อา้งองิ CSB report No. 2021-01-I-TN)

ควรพจิารณาวา่งานทีท่ าพรอ้มกนัจะสง่ผลกระทบตอ่กนัและกนัอยา่งไร
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Lithium-Ion Battery Hazards

 Battery fire incidents are becoming more common because 

lithium-ion batteries are now in many consumer products, 

such as laptops, cameras, smartphones and more.

 Devices have increased hazards during charging. Larger 

capacity batteries have a higher fire risk.

 Fires involving Lithium-ion batteries are fast, intensive, 

difficult to contain or extinguish, and can produce 

hazardous fumes and gases. The batteries can also 

explode. After extinguishing, quarantine and monitoring are 

necessary – the batteries can re-ignite.

 Faulty manufacturing, damage, misuse and aging of 

batteries can also increase the risk of battery fires.

 Advice on safe handling of lithium-ion batteries is available 

from many sources. (such as, https://www.usfa.fema.gov/a-

z/lithium-ionbatteries.html)

 Emergency response personnel must be trained on the 

proper extinguishing methods when responding to a lithium-

ion battery fire. Underwriter’s Laboratories (UL) has a 

webinar on this topic.                             

(https://ul.org/research/electrochemical-safety/battery-

safetyscience-webinar-series)

 Buy electronic devices from reputable retailers and use 

compatible batteries and chargers certified by a reputable 

agency.

 If a fire occurs, unplug the battery if it can be done safely. 

Then evacuate the area and call emergency services. DO 

NOT try to put the fire out.

 Batteries should also be routinely inspected to make sure 

there is no cracking, bulging or leaking.

 Charging lithium-ion batteries creates heat. Do it on a solid 

surface and in an area with good ventilation. When 

charging a lithium-ion powered device, do it in a safe area 

and monitor the charging. Once a battery is fully charged, 

unplug it.

 Never throw lithium-ion batteries in the general trash. They 

require special disposal. Consult local waste disposal 

services for proper handling.

 If you use battery-powered vehicles in your plant only park 

them in approved areas, never near flammable materials.

DO NOT let Lithium-ion batteries power a fire !

Did you know ?

Figure 1. Damage to buildings caused by a lithium-
ion battery fire.

Industrial use of lithium-ion batteries 
has been increasing over the past 
decade due to their long life, superior
power/energy output, low 
maintenance, and lower weight. These 
benefits provide increased efficiency 
and cost saving. However, there is a flip 
side to consider. Additional hazards 
need to be identified, understood, and 
considered when changing and 
approving the devices used in classified 
areas.

In this Beacon, we will provide some
lessons learned from incidents with
lithium-ion batteries and some
recommendations on what you can do 
to better understand and prevent 
lithium-ion battery fires and explosions.

Refer to the July 2023 Beacon for a
review of battery-powered devices as
ignition sources and guidance on their
proper use in hazardous areas.
(https://www.aiche.org/ccps/resources/
process-safety-beacon/archives)

What Can You Do?

Figure 2. Lithium-ion battery fired demonstration.

https://ul.org/research/electrochemical-safety/battery-safetyscience-webinar-series
https://www.aiche.org/ccps/resources/


ฉบับที่
09/2566

กนัยายน 2566อันตรายจากแบตเตอรีล่เิธยีมไออน

 เหตกุารณ์ไฟไหมแ้บตเตอรีก่ลายเป็นเรือ่งทีพ่บบอ่ยขึน้
เนื่องจากแบตเตอรีล่เิธยีมไอออนมใีชใ้นผลติภัณฑจ์ านวนมาก
เชน่แล็ปท็อป กลอ้ง สมารท์โฟน และอืน่ ๆ

 อปุกรณ์มอีนัตรายมากขึน้ระหวา่งการชารจ์ แบตเตอรีท่ี่ มคีวาม
จมุากกวา่มคีวามเสีย่งตอ่การเกดิไฟไหมท้ีส่งูกวา่

 เพลงิไหมท้ีเ่กีย่วขอ้งกบัแบตเตอรีล่เิธยีมไอออนนัน้รวดเร็ว 
รนุแรง ยากตอ่การควบคมุหรอืดับเพลงิและท าใหเ้กดิควันและ
กา๊ซทีเ่ป็นอนัตรายไดแ้บตเตอรีย่ังสามารถระเบดิไดห้ลังจาก
ไฟดับแลว้จ าเป็นตอ้งมกีารเฝ้าระวังและตรวจสอบ - แบตเตอรี่
สามารถตดิไฟไดอ้กีครัง้

 ความผดิพลาดจากการผลติ ความเสยีหาย การใชง้านผดิ และ
อายขุองแบตเตอรีเ่อง ท าใหค้วามเสีย่งในการเกดิไฟไหมข้อง
แบตเตอรีเ่พิม่สงูขึน้ได ้

 ค าแนะน าเกีย่วกบัการใชง้านแบตเตอรีล่เิธยีมไอออนอยา่ง
ปลอดภัยสามารถหาไดจ้ากหลายแหลง่ (เชน่, 

https://www.usfa.fema.gov/a-z/lithium-ionbatteries.html)

 ผูม้หีนา้ทีโ่ตต้อบเหตฉุุกเฉนิตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมเกีย่วกบัการ
ดับเพลงิทีเ่หมาะสมเมือ่เกดิเหตเุพลงิไหมท้ีเ่กดิจากแบตเตอรี่
ลเิธยีมไอออน Underwriter's Laboratories (UL) มกีาร
สมัมนาผา่นเว็บในหวัขอ้นี้
(https://ul.org/research/electrochemical-safety/battery-
safetyscience-webinar-series)

 ซือ้อปุกรณ์อเิล็กทรอนกิสจ์ากรา้นคา้ ทีน่่าเชือ่ถอืและใช ้

แบตเตอรีแ่ละเครือ่งชารจ์ทีเ่ขา้กนัไดซ้ ึง่ไดรั้บการรับรองจาก
หน่วยงานทีม่มีาตรฐาน

 หากเกดิไฟไหมใ้หถ้อดปลั๊กแบตเตอรีอ่อกหากสามารถท าได ้
อยา่งปลอดภัยจากนัน้อพยพออกจากพืน้ทีแ่ละโทรแจง้
หน่วยงานโตต้อบเหตฉุุกเฉนิ อยา่พยายามดับไฟเอง

 ควรตรวจสอบแบตเตอรีเ่ป็นประจ าเพือ่ใหแ้น่ใจวา่ไมม่รีอยแตก 
บวม หรอื ร่ัวซมึ

 การชารจ์แบตเตอรีล่เิธยีมไอออนท าใหเ้กดิ ความรอ้น ควร
ชารจ์บนพืน้ผวิทีแ่ข็งแรงและในบรเิวณทีม่กีารระบายอากาศทีด่ ี
เมือ่ชารจ์อปุกรณ์ทีใ่ชพ้ลังงานจากแบตเตอรลีเิธยีมไอออนให ้
ท าในพืน้ทีท่ีป่ลอดภัยและสงัเกตตุรวจตามการชารจ์เมือ่ชารจ์
แบตเตอรีเ่ต็มแลว้ใหถ้อดปลั๊กออก

 อยา่ทิง้แบตเตอรีล่เิธยีมไอออนลงในถังขยะทั่วไป ตอ้งท าการ
สง่ก าจัดแบบพเิศษ ปรกึษาหน่วยงานทีรั่บก าจัดของเสยีใน
พืน้ทีเ่พือ่การจัดการทีเ่หมาะสม

 หากโรงงานของคณุใชย้านพาหนะทีใ่ชพ้ลังงานจากแบตเตอรี่
คณุควรจอดยานพาหนะนัน้เฉพาะในพืน้ทีท่ีไ่ดรั้บการอนุมตัิ
เทา่นัน้ อยา่จอดใกลว้ัสดไุวไฟ

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

รูปที่ 1. อาคารทีเ่สียหายจากเหตเุพลิงไหมที้่เกิดจาก
แบตเตอร่ีลิเธียมไออน

การใชง้านแบตเตอรีล่เิธยีมไอออนใน
อตุสหกรรมเพิม่ขึน้ในชว่งทศวรรษทีผ่า่นมา
เนื่องจากอายกุารใชง้านทีย่าวนาน 
ก าลังไฟฟ้า/พลังงานทีเ่หนอืกวา่ การ
บ ารงุรักษาต า่ และน าหนักทีล่ดลง ประโยชน์
เหลา่นี้ชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพและลดคา่ใชจ้า่ย 
อยา่งไรก็ตามมอีกีดา้นหนึง่ทีต่อ้งพจิารณา 
นัน้คอื จ าเป็นตอ้งระบทุ าความเขา้ใจ และ
พจิารณาอนัตรายเพิม่เตมิ เมือ่มกีาร
เปลีย่นแปลงและอนุมัตกิารใชง้านอปุกรณ์
ดังกลา่วในพืน้ทีอ่นัตราย ( classified area )

ใน Beacon ฉบบันี้ เราจะกลา่วถงึสิง่ทีไ่ด ้
เรยีนรูจ้ากอบุตัเิหตตุา่งๆ ทีเ่กดิจากแบตเตอรี่
ลเิธยีมไอออนและค าแนะน าบางประการ
เกีย่วกบัสิง่ทีค่ณุสามารถท าไดเ้พือ่ท าความ
เขา้ใจและป้องกนัเพลงิไหมแ้ละระเบดิทีเ่กดิ
จากแบตเตอรีล่เิธยีมไออนไดด้ยี ิง่ขึน้

สามารถอา่น Beacon ฉบบัเดอืนกรกฏาคม 
2566 เพือ่ทบทวนเกีย่วกบัเรือ่ง เครือ่งมอืและ
อปุกรณ์ทีใ่ชแ้บตเตอรีส่ามารถท าใหเ้กดิการ
จดุตดิไฟไดแ้ละ ค าแนะน าเกีย่วกบัการใชง้าน
ทีเ่หมาะสมในพืน้ทีอ่นัตราย
(https://www.aiche.org/ccps/resources/
process-safety-beacon/archives )

รูปที่ 2. สาธิตเพลิงไหม้จากแบตเตอร่ีลิเธียมไออน

อยา่ปลอ่ยใหแ้บตเตอรีล่เิธยีมไอออนลกุตดิไฟขึน้ !

https://ul.org/research/electrochemical-safety/battery-safetyscience-webinar-series
https://www.aiche.org/ccps/resources/process-safety-beacon/archives
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Keep the manway tightly closed

 Incorrect number of clamps or bolts or 
improper tightening can cause manways and 
other covers to leak below the design pressure.

 The gaskets are another key part of sealing 
hatches. They must be properly rated, correctly 
positioned and in good condition to provide a 
good seal.

 Another incident occurred when the manway 
started leaking before the relief device could 
open and was the subject of the March 2021 
Beacon.

 Adding a volatile material or solvent to a 
process above the solvent’s boiling point can 
produce rapid boiling also known as flashing. 
This can quickly increase the vessel pressure.

 All connections need to be properly tightened 
so any overpressure vents through the relief 
system and to a safe location.

 Know the correct way to secure vessel hatches. 
Details such as how many bolts or clamps and 
torque requirements are important to 
preventing leaks.

 Operating procedures should provide the 
correct way to secure hatches and manways. If 
these details are missing, notify the supervisor 
to add them.

 The correct gasket type, material and rating 
should also be specified in the procedure for 
securing openings.

 Leaking flanges often “whistle” or “hiss” as 
material leaks out. When you hear this sound, 
leave the area, and ask the area supervisor for 
guidance.

Tight makes right! Especially for hatches and manways!

What Can You Do?

Did you know ?

On April 8, 2021, a mixture of flammable 
naphtha vapors and resin liquid became 
pressurized and was released through the 
manway of an operating reactor at a resin 
plant in Columbus, Ohio. The naphtha vapor 
spread through the enclosed building and 
formed a flammable vapor cloud both inside 
and outside the building. The operator tried 
to hit the emergency-stop button, but he 
could not see through the white vapor and 
had difficulty breathing. He had also been 
sprayed with hot resin during the release. He 
evacuated the building and approximately 
two minutes later, the flammable vapor cloud 
ignited, causing an explosion and fire.

One employee was fatally injured, and eight 
others were transported to area hospitals for 
injuries. The blast shook neighboring 
buildings, and at least one nearby business 
sustained damage. The resin plant was 
severely damaged and was demolished after 
the incident.

The first 6 seconds of the vapor release from the resin 

vessel manway. (reference CSB incident report No. 2021-04-I-O)
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ตลุาคม 2566ปิดชอ่งเปิดส ำหรับคนเขำ้ (manway) ใหส้นทิ

 จ ำนวนแคลมป์ยดึหรอืสลกัเกลยีวทีไ่มถ่กูตอ้งหรอืกำร
ขนัอดัทีไ่มเ่หมำะสมอำจท ำให ้manway และฝำ
ครอบอืน่ๆ ร่ัวทีค่วำมดันต ่ำกวำ่ทีอ่อกแบบไว ้

 ปะเก็นเป็นสว่นส ำคยัของกำรซลีฝำเปิดใหส้นทิปะเกน็
ทีใ่ชต้อ้งสำมำรถรองรับควำมดนัไดอ้ยำ่งเหมำะสม 
วำงในต ำแหน่งทีถ่กูตอ้งและอยูใ่นสภำพดเีพือ่ใหซ้ลี
ไดเ้ป็นอยำ่งดี

 อกีเหตกุำรณ์หนึง่ทีเ่คยเกดิขึน้เมือ่กำร่ัวไหลจำก 
manway เกดิขึน้กอ่นทีว่ำลว์นริภยัจะเปิด ซึง่เป็นหัว
ของของ Beacon ฉบบัเดอืนมนีำคม 2564

 กำรเตมิสำรทีร่ะเหยงำ่ย หรอื ตัวท ำละลำยเขำ้ไปใน
กระบวนกำรผลติทีอ่ณุหภมูสิงูกวำ่จดุเดอืดสำมำรถท ำ
ใหส้ำรกลำยเป็นไออยำ่งรวดเร็ว (flashing) สง่ผลให ้
ควำมดันในถังเพิม่ขึน้อยำ่งรวดเร็ว

 ตอ้งมกีำรขนัอดัขอ้ตอ่ทัง้หมดอยำ่งเหมำะสมเพือ่ให ้
แน่ใจวำ่หำกเกดิควำมดนัสงูขึน้ ควำมดันจะถกูระบำย
ออกผำ่นวำลว์นริภยัไปยงัจดุทีป่ลอดภยั

 รูว้ธิทีีถ่กูตอ้งในกำรปิดถังใหส้นทิ รำยละเอยีด เชน่ 
จ ำนวนสลักเกลยีว หรอื แคลมป์ยดึ และขอ้ก ำหนด
เกีย่วกบักำรขนัอดัเป็นสิง่ส ำคญัทีช่ว่ยป้องกนักำร
ร่ัวไหล

 ควรระบวุธิทีีถ่กูตอ้งในกำรปิดชอ่งเปิดและ manway 
ใหส้นทิในขึน้ตอนกำรปฏบิตังิำน หำกมขีอ้มลูไมค่รบ
แจง้หัวหนำ้งำนใหเ้พิม่ขอ้มลูดงักลำ่ว

 ควรระบชุนดิของประเกน็ทีถ่กูตอ้ง วัสด ุและควำมตัด
ทีส่ำมำรถทนไดใ้นขัน้ตอนกำรปิดชอ่งเปิดตำ่งๆให ้
สนทิดว้ย

 หำกมกีำรร่ัวไหลจำกหนำ้แปลนมกัจะมเีสยีงดงั 
“หวดี” หรอื “ฮสี” หำกคณุไดย้นิเสยีงเหลำ่นีใ้หอ้อก
จำกพืน้ทีแ่ละสอบถำมหัวหนำ้งำนทีรั่บผดิชอบพืน้ที่
นัน้เพือ่ขอค ำแนะน ำวำ่ตอ้งปฏบิตัอิยำ่งไร

คณุสำมำรถชว่ยอะไรได ้?

คณุทรำบหรอืไม ่?

เมือ่วันที ่8 เมษำยน พ.ศ. 2564 สว่นผสมทีม่ไีอ

ของแนฟทำซึง่เป็นสำรไวไฟกบัเรซิ ิน่เหลวถกูอนั

จนมคีวำมดันสงูขึน้และเกดิร่ัวไหลออกมำผำ่นทำง 

manway ของถังเกดิปฏกิริยิำทีโ่รงงำนผลติเรซิน่

ในเมอืง โคลัมบสั รัฐโอไฮโอ สหรัสอเมรกิำ ไอ

ของแนฟทำแพรก่ระจำยไปทั่วอำคำรแบบปิดและ

กอ่ตัวเป็นกลุม่ไอระเหยไวไฟขนำดใหญท่ัง้ภำยใน

และภำยนอกอำคำร โอเปอรเ์รเตอรพ์ยำยำมกดปุ่ ม

หยดุฉุกเฉนิ แตเ่ขำมองผำ่นไอระเหยสขีำวไมเ่ห็น

และหำยใจล ำบำก เขำ้ยงัถกูสเปรยด์ว้ยเรซิน่รอ้น

ในระหวำ่งทีม่กีำรร่ัวไหล เขำอพยพออกจำก

อำคำรและประมำณ 2 นำทตีอ่มำกลุม่ไอระเหย

ไวไฟก็เกดิลกุตดิไฟท ำใหเ้กดิกำรระเบดิและไฟ

ไหมข้ึน้

พนักงำนคนหนึง่ไดรั้บบำดเจ็บสำหสั และอกี 8

คนถกูน ำตัวสง่โรงพยำบำลในพืน้ทีเ่พือ่รักษำ

อำกำรบำดเจ็บแรงระเบดิท ำใหอ้ำคำรโดยรอบ

สัน่สะเทอืน และธรุกจิในใกลเ้คยีงอยำ่งนอ้ย 1 

แหง่ไดรั้บควำมเสยีหำย โรงงำนเรซิน่ ไดรับควำม

เสยีหำยอยำ่งรนุแรงและถกูรือ้ถอนหลังจำกเกดิ

เหตุ

ปิดใหแ้นน่! โดยเฉพาะกบัฝาเปิดและ manway !

6 วนิำทแีรกทีไ่อของสำรเคมรีัว่ไหลออกมำจำก manway ของถงั 

(อำ้งองิ CSB incident report No.2021-04-I-O)
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The agitator stopped! Now what??

 Agitators can stop due to mechanical, power or 

control failures. Agitator failure may be detected 

by the control system, or through visual 

inspection.

 When some mechanical failures occur, the 

agitator motor can be running, but there is no 

mixing.

 Certain process steps, such as sampling, may 

require the agitator to be temporarily stopped. 

Operating procedures need to explain when to 

stop and restart agitation.

 Adding a volatile material or solvent to a process 

above the solvent’s boiling point can produce 

rapid boiling and increase pressure.

 Agitation moves material to the cooling surfaces. 

When agitation is stopped, cooling is also 

reduced.

 When the agitator is restarted, volatile materials 

may vaporize and increase the reactor pressure.

 The decision to restart the agitator depends on 

many factors such as how long it has been off, the 

materials in the process, and others. (See the 

August 2018 Beacon)

 Process Hazard Analyses (PHAs) should include 

agitator failure and restart as a topic of review and 

discussion.

 Operating chemical processes requires careful 

monitoring of the process variables: temperature, 

pressure, and agitator status.

 When the procedure directs you to stop the 

agitator and take an action, read the entire step to 

determine whether to restart it or not after the 

action is completed.

 If the agitator stops or you find it did not restart, 

contact your supervisor to determine the correct 

action. 

 During PHAs, agitator failure must be carefully 

reviewed. There are many variables to determine  

the hazards and proper corrective actions. 

When the agitator stop – Ask for help!!

What Can You Do?

Did you know ?

The incident occurred when the reaction in a 
vessel was nearly complete. While the operator 
was not near the reactor, the agitator shut down. 
A few minutes later, the operator began cooling 
the kettle’s contents; the agitator should have 
been running, but it remained stopped.

The operator added solvent into the top of the 
kettle. The batch temperature was about 430°F 
(221°C), and the solvent was at approximately 
70°F (21°C). The operator noticed that the 
temperature was not dropping and looked 
through the sight glass on the manway and 
noticed the agitator had stopped. Knowing that 
the agitator was supposed to run while cooling, 
he turned it back on. 

The agitation mixed the stagnant layers of hot 
resin and liquid solvent. The solvent vaporized, 
and quickly increased the pressure inside the 
kettle; this triggered the kettle’s high-pressure 
alarm. Within a few seconds, liquid resin and 
flammable solvent vapor were ejected from the 
manway, which quickly filled the enclosed room 
with white vapor. The operator tried to turn off 
the agitator, but failed because he could not see 
and had been sprayed with hot resin. He then 
evacuated. About 2 minutes after the release 
began, the vapor cloud ignited and exploded. 
One employee was killed, eight others required 
medical attention. The resin building was 
destroyed. (See Figure 1)

Figure 1. Resin building after the internal explosion 

(Source: CSB report No.2021-04-I-OH)
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พฤศจกิายน 2566เครือ่งกวน (agitator) หยดุ! แลว้อะไรตอ่ ??

 เครือ่งกวนสามารถหยดุท างานไดเ้นื่องจากระบบเครือ่งกล
ไฟฟ้า หรอื ระบบควบคมุช ารุด สามารถตรวจสอบไดจ้าก
ระบบควบคมุ หรอื จากการตรวจสอบดว้ยสายตาวา่เครือ่ง
กวนช ารุดหรอืไมท่ างานหรอืไม่

 เมือ่กลไกบางอย่างของเครือ่งกวนช ารุด มอเตอรข์อง
เครือ่งกวนอาจหมนุ แตไ่มเ่กดิการกวนผสมขึน้

 ขัน้ตอนการผลติบางอยา่ง เชน่ การสุม่ตวัอยา่ง อาจท าให ้
ตอ้งหยดุเครือ่งกวนชัว่คราว ตอ้งอธบิายใหช้ดัเจนใน
ขัน้ตอนการปฏบิตังิานวา่เมือ่ไรตอ้งหยดุและเมือ่ไรตอ้งเปิด
เครือ่งกวนขึน้มาใหม่

 การเตมิสารทีร่ะเหยงา่ย หรอื ตวัท าละลายลงไปใน
กระบวนการผลติทีอ่ณุหภมูสิงูกวา่จดุเดอืดของตวัท า
ละลายสามารถท าใหเ้กดิการเดอืดขึน้อย่างรวดเร็วและท า
ใหค้วามดนัสงู

 การกวนทใีหส้ารเคลือ่นตัวไปแลกเปลีย่นความรอ้น ท าให ้
เย็นลง เมือ่หยดุกวน การระบายความรอ้นก็ลดลงเชน่กนั

 เมือ่เครือ่งกวนถกูเปิดขึน้มาใหมข่ึน้มาใหม ่สารระเหยงา่ย
อาจกลายเป็นไอและท าใหค้วามดนัในถังเกดิปฏกิริยิาเพิม่
สงูขึน้

 การตดัสนิใจทีจ่ะเปิดเครือ่งกวนขึน้มาใหมข่ึน้อยู่กบัหลาย
ปัจจัย เชน่ เครือ่งกวนหยดุไปนานเทา่ไหร่ สารเคมทีีอ่ยูใ่น
กระบวนการผลติ และอืน่ๆ (อา่นเพิม่เตมิไดจ้าก Beacon 
ฉบบัเดอืนสงิหาคม 2561)

 การวเิคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลติ (PHAs) ควรรวม
หัวขอ้เครือ่งกวนหยดุท างานและการเปิดใชง้านขึน้มาใหม่
เป็นหนึง่ในหัวขอ้ของการทบทวนและพูดคยุในรายละเอยีด

 การท างานกบักระบวนการผลติทางเคมจี าเป็นตอ้งมกีาร
เฝ้าตดิตามตวัแปรในกระบวนการผลติอย่างระมัดระวงั ซึง่
รวมถงึอณุหภมู ิความดนั และสถานะของเครือ่งกวน

 ถา้ขัน้ตอนการปฏบิตังิานระบใุหค้ณุหยดุเครือ่งกวนและ
ด าเนนิการอยา่งใดอยา่งหนึง่ ใหอ้า่นขึน้ตอนทัง้หมดเพือ่ดู
วา่จ าเป็นตอ้งเปิดเครือ่งกวนกลบัขึน้มาใหมห่รอืไมห่ลงัจาก
การด าเนนิการนัน้เสร็จสิน้แลว้

 ถา้เครือ่งกวนหยดุท างาน หรอืคณุพบวา่มันไมไ่ดถู้กเปิด
ขึน้มาใหม ่ตดิตอ่หัวหนา้งานเพือ่การด าเนนิการทีถ่กูตอ้ง

 ระหวา่งการวเิคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลติ (PHA) ตอ้ง
มกีารทบทวนกรณีทีเ่ครือ่งกวนหยดุท างานอยา่งถีถ่ว้น มตีวั
แปรมากมายทีใ่ชต้ดัสนิอนัตรายและวธิกีารแกไ้ขที่
เหมาะสม

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

เหตกุารณ์เกดิขึน้เมือ่ปฏกิริยิาในถังเกดิปฏกิริยิาใกล ้

เสร็จสมบรูณ์ เครือ่งกวนในถังเกดิปฏกิริยิาหยดุท างาน

ในขณะทีโ่อเปอเรเตอรไ์มไ่ดอ้ยูใ่นบรเิวณนัน้ ไม่กีน่าที

ตอ่มาเปอเรเตอรเ์ริม่ท าใหถ้ังเย็นลง (cooling); เครือ่ง

กวนควรจะท างาน แตม่ันยังคงหยดุอยู่

โอเปอรเ์ตอรเ์ตมิตวัท าละลาย (solvent) ลงไปที่

ดา้นบนของถังเกดิปฏกิริยิา อณุหภมูใินถังอยู่ทีป่ระมาณ 

221 0C และอณุหภมูขิองตวัท าละลายทีอ่ยูป่ระมาณ 21 

0C โอเปอเรเตอรส์งัเกตเุห็นวา่อณุหภมูใินถังไมล่ดลง

และเมือ่มองผา่นกระจกทีต่ดิตัง้ไวส้ าหรับสอ่งดดูา้นใน

ถัง (Sight Glass) เขาพบวา่เครือ่งกวนไมท่ างานเพราะ

รูว้า่เครือ่งกวนควรจะท างานในขณะอยูใ่นขัน้ตอนการ

ท าใหถ้ังเย็นลง ดงันัน้เขาจงึเปิดเครือ่งกวนใหท้ างาน

เหมอืนเดมิ

เครือ่งกวนผสมเรซิน่รอ้นทีน่ิง่และแยกชัน้อยู่กบัตัวท า

ละลายเหลว ตวัท าละลายระเหยและท าใหแ้รงดนั

ภายในถังเพิม่ขึน้อยา่งรวดเร็วจนถงึระดบัทีม่สีญัญาณ

เตอืน (high pressure alarm) หลงัจากนัน้ไมก่ีว่นิาท ี

เรซิน่เหลวและไอของตวัท าละลายทีต่ดิไฟไดก็้พุ่ง

ออกมาจากหนา้แปลนของถัง (manway) จนท าให ้

พืน้ทีนั่น้ถกูปกคลมุไปดว้ยไอสขีาวอย่างรวดเร็ว 

โอเปอเรเตอรพ์ยายามทีจ่ะหยดุเครือ่งกวน แตท่ าไมไ่ด ้

เนือ่งจากเขามองไมเ่ห็นและยังถูกเรซิน่รอ้นเสปรยใ์ส ่

เขาจงึอพยพออกมาจากพืน้ที ่หลงัจากเกดิการร่ัวไหล

ขึน้ 2 นาทไีอของสารไวไฟทีร่ั่วไหลเกดิตดิไฟขึน้และ

เกดิระเบดิตามมา มพีนักงานเสยีชวีติ 1 คนและอกี 8 

คนตอ้งไปพบแพทย ์ตกึผลติเรซิน่เสยีหายอยา่งหนัก

เมือ่เครือ่งกวนหยดุท างาน – ใหข้อความชว่ยเหลอื !!

รปูที ่1. ตกึผลติเรซ ิน่หลังจากเกดิระเบดิดา้นใน (ทีม่า: CSB report 

No.2021-04-I-OH)
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The Worst Ammonia Incident Ever – What Can We Lean?

 Tanks, especially those in liquefied gas service, 

have a rated capacity. It should be documented in 

the equipment design information, kept at a 

facility.

 Tanks should be built to the correct codes or 

standards. These codes also specify the methods 

to repair, test and recertify the tank. They also 

require that repairs are only made by people 

certified to make them.

 Frequent repairs and maintenance problems are 

process safety warning signs. Tanks should not 

develop cracks and if they do, it is a serious 

concern.

 Ammonia is acutely toxic; inhaling it can lead to 

respiratory failure. Skin contact with liquid 

ammonia causes thermal burns due to the 

extreme cold.

 Critical process information such as maximum 

tank fill level should be noted on the tank, at the 

filling connection location and be a special 

warning in the filling procedure.

 Never overfill or exceed the rated capacity of a 

vessel. If more material is delivered than the rated 

capacity of the receiving tank , consult your 

supervisor.

 Repairs to tanks and other equipment require 

specialized expertise. If asked to perform a repair 

that you are not trained or certified to do, question 

it. Better to have a process delay than a process 

disaster.

 Read the Chemical Engineering Progress article 

about this incident free of charge at:
https://www.aiche.org/resources/publications/cep/2023 

/july/learning-worst-ammonia-accident

Overfilling Vessels Can Have Catastrophic Results!

What Can You Do?

Did you know ?

On March 24, 1992, the worst ammonia release 
in history occurred at a peanut oil processing mill 
in Dakar, Senegal. An ammonia tank truck vessel 
broke in half causing the release of 22 metric tons 
(50,000 pounds) of anhydrous ammonia. Debris
from the explosion pierced other nearby process 
equipment also containing ammonia. The dense 
ammonia cloud quickly spread over the oil mill, 
surrounding businesses, and nearby community. 
Ultimately, 129 people were killed and 1150 were
injured.

Why did this event happen? The tank was not 
permanently installed; it was a tank truck that was 
filled at the ammonia supplier’s site, then 
transported to the mill. The tanker was built to 
regulations and was 11 years old when it failed.
Repeated overfilling of the tank led to over 
pressurization and crack formation. This was 
detected in 1991. Maintenance workers repaired 
the cracks and the tank continued to be used. The 
day before the incident, the tank was filled to 
124% of the rated capacity.

In liquefied gas service, over pressurization can 
lead to significant stress and, as in this case, cause 
the tank to fail. To add to the catastrophe, the mill 
had a poorly planned emergency response 
program. Fortunately, this event occurred during 
the Ramadan holidays when there were fewer
people nearby.

Figure 1. Front of the 

tanker.

Figure 2. Rear of  the 

tanker.

Part of the tank truck after the explosion



ฉบับที่
12/2566

ธนัวาคม 2566อบุัตเิหตเุกีย่วกับแอมโมเนยีทีเ่ลวรา้ยทีส่ดุเทา่ทีเ่คยมมีา - เราเรยีนรูอ้ะไรไดบ้า้ง?

 แทงคโ์ดยเฉพาะทีใ่ชง้านกบักา๊ซเหลว( liquefied gas) 
มคีวามจทุีก่ าหนดไว ้( rated capacity) ควรบนัทกึคา่
ไวใ้นขอ้มลูการออกแบบอปุกรณ์และเก็บไวณ้ สถานที่
ใชง้าน

 แทงคค์วรถกูสรา้งขึน้ตามหลักเกณฑ ์(code) หรอื 
มาตรฐานทีถ่กูตอ้ง Code เหลา่นี้ยังระบวุธิกีารซอ่มแซม
ทดสอบและรับรองแทงคใ์หใ้ชง้านไดอ้กีครัง้ 
(recertify) นอกจากนี้ยังก าหนดใหก้ารซอ่มแซมท าโดย
ผูท้ีไ่ดรั้บการรับรองเทา่นัน้

 ปัญหาจากการตอ้งซอ่มแซมและบ ารงุรักษาบอ่ยครัง้ถอื
เป็นสญัญาณเตอืนดา้นความปลอดภัยของกระบวนการ
ผลติ ถังไมค่วรมรีอยแตกรา้วและหากเกดิ รอยแตกรา้ว 
ถอืเป็นเรือ่งน่ากงัวลอยา่งยิง่

 แอมโมเนียเป็นสารมพีษิแบบเฉียบพลัน หากสดูดมเขา้
ไปอาจท าใหร้ะบบทางเดนิหายใจลม้เหลว  หากสมัผัส
กบัแอมโมเนียเหลวอาจท าใหเ้กดิแผลไฟไหมเ้นื่องจาก
อณุหภมูเิย็นจัด

 ขอ้มลูของกระบวนการผลติทีส่ าคัญ เชน่ ระดับสงูสดุที่
สามารถเตมิของเขา้ไปไดใ้นถัง ควรถกูบนัทกึไวท้ีต่ัวถัง 
ทีจ่ดุทีม่กีารเชือ่มตอ่เพือ่เตมิของเขา้ถังและมขีอ้ความ
เตอืนเป็นพเิศษไวใ้นขึน้ตอนการปฏบิตังิาน

 หา้มเตมิสารจนลน้หรอืเกนิปรมิาณทีก่ าหนดไวส้ าหรับ
แทงคนั์น้ ปรกึษาหัวหนา้งานของคณุหากสารทีจั่ดเก็บมี
ปรมิาณมากกวา่ทีแ่ทงคจ์ะรับได ้

 การซอ่มแทงคแ์ละอปุกรณ์อืน่ ๆ ตอ้งใชค้วามเชีย่วชาญ
เฉพาะทาง ตัง้ ค าถามหากคณุไดรั้บแจง้ใหซ้อ่มอปุกรณ์
ใดทีค่ณุไมไ่ดรั้บการฝึกอบรมหรอืไดรั้บการรับรองใหท้ า
กาดังกลา่ว ถงึแมจ้ะท าใหก้ารผลติลา่ชา้ แตย่อ่มดกีวา่
การท าใหเ้กดิ อบุตัเิหตรุา้ยแรงนี้

 อา่นบทความจาก Chemical Engineering Progress
เกีย่วกบัอบุตัเิหต ุนี้โดยไมม่คีา่ใชจ้า่ยไดท้ี่

//www.aiche.org/resources/publications/cep/2023/j
uly/learning-worst-ammonia-accident

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

เมือ่วนัที ่24 ม.ีค. 2535 การร่ัวไหลของแอมโมเนยี

ทีเ่ลวรา้ยทีส่ดุในประวตัศิาสตรเ์กดิขึน้ทีโ่รงงานแปรรูป

น ้ามันถั่วลสิงในเมอืงดาการป์ระเทศเซเนกลั  แทงค์

แอมโมเนยีแตกครึง่ท าใหแ้อมโมเนยีแอนไฮดรัส 

ร่ัวไหลจ านวน 22 ตนั เศษซากจากการระเบดิเจาะทะลุ

อปุกรณ์ในกระบวนการผลติอืน่ๆ ในบรเิวณใกลเ้คยีง 

กลุม่ไอหนาแน่นของแก๊สแอมโมเนยีแพร่กระจายอย่าง

รวดเร็วไปทัว่โรงงานผลติน ้ามัน,ยา่นธรุกจิโดยรอบและ

ชมุชนใกลเ้คยีง ในทีส่ดุท าใหม้ผีูเ้สยีชวิติ 129 คนและ

บาดเจ็บ 1,150 คน 

ท าไมจงึเกดิเหตกุารณ์นีข้ ึน้? แทงคไ์มไ่ดถ้กูตดิตัง้

ไวอ้ยา่งถาวร มันเป็นแทงคท์ีบ่รรจแุอมโมเนยีมมาจาก

โรงงานของผูผ้ลติและขนสง่มาโดยรถบรรทกุ (tank 

truck) แทงคส์รา้งถกูตามกฏระเบยีบและใชง้านมาแลว้ 

11 ปีกอ่นทีจ่ะแตก การเตมิสารใสม่ากเกนิไปซ ้าๆ ท า

ใหค้วามดนัสงูเกนิและท าใหร้อยแตกกอ่ตวัขึน้ มกีาร

ตรวจพบในปี พ.ศ. 2534 ชา่งซอ่มบ ารุงไดท้ าการ

ซอ่มแซมรอยแตกเพือ่ใชง้านแทงคต์อ่ วนักอ่นเกดิเหตุ

แทงคถ์กูเตมิมากถงึ 124% ของความจทุีก่ าหนด

ในการใชง้านกบักา๊ซเหลว การอดัแรงดนัทีส่งูเกนิ

อาจท าใหเ้กดิความเครยีดทีม่นัียส าคัญและอยา่งกรณีนี้

ท าใหแ้ทงคแ์ตกได ้เหตกุารณ์รุนแรงเกดิขึน้เนื่องจาก

โรงงานมกีารวางแผนตอบโตส้ถานณ์การฉุกเฉนิไมด่ี

พอ โชคดทีีเ่หตกุารณ์นีเ้กดิขึน้ระหวา่งชว่งวนัหยดุ

รอมฎอนท าใหจ้ านวนคนในบรเิวณใกลเ้คยีงนอ้ยลง

การเตมิของในถงัมากเกนิไปท าใหเ้กดิความเสยีหายรา้ยแรงได ้!

รูปที ่1. ดา้นหนา้ของ

แทงค์

รูปที ่2. ดา้นหลงัของ

แทงค์

ชิน้สว่นของแทงคห์ลงัจากการระเบดิ



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


�ก�������	
 11 
!����"���*1��0!�3������	�*���ก�������
�����������263����� 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


�ก�������	
 12 
Preventive Maintenance Program  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

 



 

 

 

 



 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


�ก�������	
 13 

�ก�����7�����ก�����2��� VOCs ������ ��. 3/1  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


�ก�������	
 14 
��ก�����2����
� CO 2�ก��
�� Vent Scrubber ���7 Portable Gas Detector 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



วนัที่ ความเขม้ขน้ (สว่นในลา้นสว่น)

19 กรกฎาคม 2566 177

16 สงิหาคม 2566 189

20 กันยายน 2566 191

18 ตลุาคม 2566 185

15 พฤศจกิายน 2566 180

20 ธันวาคม 2566 184

มาตรฐาน 370

ผลการตรวจวดัคา่ CO จากปลอ่ง Vent Scrubber โดย Portable gas analyzer



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


�ก�������	
 15 
���ก���������
�
��8�ก���7���70�:�� Hydrogenation Reactor ���7 Caustic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

1 PTA Plant Shutdown 3.42 days 15 May 2023 05:00 18 May 2023 15:00

2  Oxidation Plant Shutdown 0.9 days 15 May 2023 07:30 16 May 2023 05:00

3  E1-313 warming-up 1 hr 15 May 2023 08:00 15 May 2023 09:00 4SS-1 hr

4  Cutting reactor feed (Simulate ZC111 trip action by TIA22140 D1-167 
HPPCU out let temp HH, 540 C)

0 hrs 15 May 2023 09:00 15 May 2023 09:00

5  Stop PAC and running on turning gear 20 hrs 15 May 2023 09:00 16 May 2023 05:00 4SS

6  Stop PAC lube oil circulation 0 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 05:00 5

7  Slurry thinning down 6 hrs 15 May 2023 09:00 15 May 2023 15:00 4

8  Reactor cooling down to 100 deg C 6 hrs 15 May 2023 13:00 15 May 2023 19:00 7SS+4 hrs

9  Stopping G1-301 0 hrs 15 May 2023 15:00 15 May 2023 15:00 7

10  Emptying out reactor 3 hrs 15 May 2023 19:00 15 May 2023 22:00 8

11  Reactor depressurization 2 hrs 15 May 2023 20:00 15 May 2023 22:00 10FF

12  E1-308 and D1-310 Empty out 2 hrs 15 May 2023 19:00 15 May 2023 21:00 10SS

13  Emptying out D1-401 3 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 01:00 10

14  D1-401 depressurization 1 hr 16 May 2023 01:00 16 May 2023 02:00 13

15  CTA drier empty out 2 hrs 15 May 2023 15:00 15 May 2023 17:00 7

16  D1-511 thinning down 6 hrs 15 May 2023 09:00 15 May 2023 15:00 4

17  F1-515 caustic wash 0.5 hrs 15 May 2023 15:00 15 May 2023 15:30 16

18  Empty F1-516 3 hrs 15 May 2023 15:30 15 May 2023 18:30 17FF+3 hrs

19  Transfer content in D1-511 to F1-516 3 hrs 15 May 2023 18:30 15 May 2023 21:30 18

20  DH Column shutdown 2 hrs 15 May 2023 19:00 15 May 2023 21:00 8,16

21 Empty D1-601 bottom and empty E1-602, flush through low point shell drain  
(Provide nitrogen blanket at E1-602 shell side)

3 hrs 15 May 2023 21:00 16 May 2023 00:00 20

22  M1-707 off line 0 hrs 15 May 2023 07:30 15 May 2023 07:30 4SF-1.5 hrs

23  Purification Plant Shutdown 0.71 days 15 May 2023 05:00 15 May 2023 22:00

24  Plant Flush 6 hrs 15 May 2023 05:00 15 May 2023 11:00 4SS-4 hrs

25  Cooling down reactor to 95 deg C 7 hrs 15 May 2023 11:00 15 May 2023 18:00 24

26 Line up from G1-1410 to F1-1414 and cut feed to all pressure centrifuges 1 hr 15 May 2023 11:00 15 May 2023 12:00 24

27  Taking E1-1607 in line and cooling down reactor to 50 deg C 3 hrs 15 May 2023 18:00 15 May 2023 21:00 25

28  Making reactor hydrogen free, by overflowing through top vent 1 hr 15 May 2023 17:00 15 May 2023 18:00 25FF

29  Stopping circulation, reactor depressurization crystallizers depressurization 1 hr 15 May 2023 21:00 15 May 2023 22:00 27

30  PTA drier empty out 2 hrs 15 May 2023 11:00 15 May 2023 13:00 24

31  PTA dryer cooling down 3 hrs 15 May 2023 13:00 15 May 2023 16:00 30

32  M1-1421A/B/C top cover opening 3 hrs 15 May 2023 13:00 15 May 2023 16:00 31SS

33 VAC change from flash steam to LP steam 1 hr 15 May 2023 05:00 15 May 2023 06:00 24SS

34  OSBL Shutdown 1.06 days 15 May 2023 14:00 16 May 2023 15:30

35  Stopping one burner each of the boilers 1 hr 15 May 2023 18:00 15 May 2023 19:00 25,7

36 Stop boiler B (keep boiler A firing on one burner) 1 hr 15 May 2023 19:00 15 May 2023 20:00 8,25

37 Stop boiler A 1 hr 16 May 2023 14:30 16 May 2023 15:30 52FS+5 hrs,80FS+5 hrs
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

38 Stop PAC cooling water pump 1 hr 15 May 2023 14:00 15 May 2023 15:00 5SF+6 hrs

39 Stop all Core plant CW pump, keep G1-2411 running. 1 hr 15 May 2023 22:00 15 May 2023 23:00 29,20

40  Process Jobs 1.48 days 15 May 2023 09:30 16 May 2023 21:00

41 Oxidation 1.29 days 15 May 2023 09:30 16 May 2023 16:30

42  D1-301 and OH exchangers Caustic wash 0.92 days 15 May 2023 18:30 16 May 2023 16:30

43  E1-304 steam side isolation 1.5 hrs 15 May 2023 18:30 15 May 2023 20:00 8FF+1 hr

44  E1-304 and ELP header depressurization 3 hrs 15 May 2023 19:00 15 May 2023 22:00 11FF

45  Caustic filling through E1-305 and overflowing to reactor 3 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 01:00 44,10,11

46 Flush WDO line with caustic toward D1-310 0.5 hrs 16 May 2023 01:00 16 May 2023 01:30 45

47 Dumping caustic into reactor 0.5 hrs 16 May 2023 01:30 16 May 2023 02:00 46

48  Reactor caustic wash agitation 0.5 hrs 16 May 2023 01:30 16 May 2023 02:00 46

49  Reactor Draining 2 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 04:00 48

50 Second filling of reactor through E1-305 3 hrs 16 May 2023 03:00 16 May 2023 06:00 49FS-1 hr

51 Dumping caustic into reactor 0.5 hrs 16 May 2023 06:00 16 May 2023 06:30 50

52  Filling reactor through bottom and spargers till high level switch 
LZA20562 activated (!ask Inst to check if found LICA20546>99% but level 
switch did not activate)

3 hrs 16 May 2023 06:30 16 May 2023 09:30 51

53  Agitation 0.5 hrs 16 May 2023 09:30 16 May 2023 10:00 52

54  Reactor draining, check pH 3 hrs 16 May 2023 10:00 16 May 2023 13:00 53

55  Filling Reactor overhead with DM water 3 hrs 16 May 2023 11:00 16 May 2023 14:00 54FS-2 hrs

56  Dumping DM into Reactor and flushing WDO line with DMW 0.5 hrs 16 May 2023 14:00 16 May 2023 14:30 55

57  Reactor draining, check pH / depressurization 2 hrs 16 May 2023 14:30 16 May 2023 16:30 56

58  D1-401 caustic wash 0.6 days 16 May 2023 02:00 16 May 2023 16:30

59  Filling caustic into D1-401- upto 40% 2 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 04:00 14,45

60  Agitation 0.5 hrs 16 May 2023 04:00 16 May 2023 04:30 59

61  Draining D1-401 2 hrs 16 May 2023 04:30 16 May 2023 06:30 60

62  Second caustic filling of D1-401- upto 94% 2 hrs 16 May 2023 06:30 16 May 2023 08:30 61

63  Agitation 1 hr 16 May 2023 08:30 16 May 2023 09:30 62

64  D1-401 draining, check pH 2 hrs 16 May 2023 09:30 16 May 2023 11:30 63

65  Third filling of D1-401- up to 94% (Skip if 2nd wash decoat successful) 2 hrs 16 May 2023 11:30 16 May 2023 13:30 64

66  Agitation 1 hr 16 May 2023 13:30 16 May 2023 14:30 65

67  D1-401 draining (Check pH) 2 hrs 16 May 2023 14:30 16 May 2023 16:30 66

68  D1-511/E1-513 caustic wash 0.71 days 15 May 2023 15:00 16 May 2023 08:00

69  Stop G1-512 Circulation and throttling G1-517 discharge flush mounted 
valve

2 hrs 15 May 2023 15:00 15 May 2023 17:00 16

70  Transfer content in D1-511 to F1-516 2 hrs 15 May 2023 17:00 15 May 2023 19:00 69

71  Filling caustic into D1-511 to level 75% 2 hrs 15 May 2023 19:00 15 May 2023 21:00 70

72  G1-512 circulation 2 hrs 15 May 2023 21:00 15 May 2023 23:00 71

73  Caustic drain D1-511 2 hrs 15 May 2023 23:00 16 May 2023 01:00 72
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

74  DMW filling D1-511 75% 4 hrs 16 May 2023 01:00 16 May 2023 05:00 73

75  G1-512 circulation and stop 1 hr 16 May 2023 05:00 16 May 2023 06:00 74

76 Partially Draining (Check pH) (do not empty D1-511) 2 hrs 16 May 2023 06:00 16 May 2023 08:00 75

77  CTA drier Caustic wash 0.92 days 15 May 2023 17:00 16 May 2023 15:00

78  Making arrangements for CTA drier wash 3 hrs 15 May 2023 17:00 15 May 2023 20:00 15

79  Drier cooling down 3 hrs 15 May 2023 17:00 15 May 2023 20:00 15

80  Caustic wash of drier 12 hrs 15 May 2023 20:00 16 May 2023 08:00 79

81  DM water wash of drier 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 80

82  Shell Draining 1 hr 16 May 2023 12:00 16 May 2023 13:00 81

83  Dismantling wash arrangements 3 hrs 16 May 2023 12:00 16 May 2023 15:00 81

84 PX filter M1-314A and B empty and decontamination 0.21 days 15 May 2023 09:30 15 May 2023 14:30

85 Stop PX pump 1 hr 15 May 2023 09:30 15 May 2023 10:30 4FS+0.5 hrs

86 Drain liquid PX in filter M1-314A and B to carboy 3 hrs 15 May 2023 10:30 15 May 2023 13:30 85

87 Flush PX filter with DMW 1 hr 15 May 2023 13:30 15 May 2023 14:30 86

88 Purification 1.21 days 15 May 2023 16:00 16 May 2023 21:00

89 PTA dryer DMW wash 1.21 days 15 May 2023 16:00 16 May 2023 21:00 31

90  Remove inlet spool of P1-1902 & Cover with metal plate and tapulin 3 hrs 15 May 2023 16:00 15 May 2023 19:00 30

91  PTA dryer DM water wash / DM water rinse (Via fish tail at PTA dryer 
stack)

4 hrs 15 May 2023 19:00 15 May 2023 23:00 90

92  Box up inlet spool of P1-1902 and boxup M1-1421A/B/C 6 hrs 16 May 2023 15:00 16 May 2023 21:00 91FS+16 hrs

93  F1-1601/E1-1607 caustic wash 0.46 days 15 May 2023 21:00 16 May 2023 08:00

94   Filling caustic into F1-1601 to 85% 2 hrs 15 May 2023 21:00 15 May 2023 23:00 27

95  Agitation 4 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 02:00 94SS+1 hr

96   G1-1602A running on close loop circulation 2 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 00:00 94SS+1 hr

97   G1-1602B running on close loop circulation 2 hrs 16 May 2023 00:00 16 May 2023 02:00 96

98   Caustic transfer to ETP (By pass Dr.M) / Pipe draining 1 hr 16 May 2023 02:00 16 May 2023 03:00 97

99   Filling DM water to F1-1601 to 85% 3 hrs 16 May 2023 03:00 16 May 2023 06:00 98

100   G1-1602A running on close loop circulation 0.5 hrs 16 May 2023 06:00 16 May 2023 06:30 99

101   G1-1602B running on close loop circulation 0.5 hrs 16 May 2023 06:30 16 May 2023 07:00 100

102   DMW transfer to ETP / Pipe draining 1 hr 16 May 2023 07:00 16 May 2023 08:00 101

103  Mechanical Maintenance Jobs 2.33 days 15 May 2023 09:00 17 May 2023 17:00

104  Oxidation 2.33 days 15 May 2023 09:00 17 May 2023 17:00

105 PAC maintenance 2.17 days 15 May 2023 11:00 17 May 2023 15:00

106 PM 34 hrs 16 May 2023 05:00 17 May 2023 15:00 6

107 E1-116/E1-117/E1-118 traps cleaning 8 hrs 15 May 2023 11:00 15 May 2023 19:00 5SS+2 hrs

108 E1-143A/B traps cleaning 8 hrs 15 May 2023 11:00 15 May 2023 19:00 5SS+2 hrs

109 D1-301 vessel entry preparation (for TIA20545 replacement job) 1.02 days 16 May 2023 16:30 17 May 2023 17:00

110 Blinding, Open manway, Ventilation 8 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 00:30 57

111 Scaffolding installation 4 hrs 17 May 2023 00:30 17 May 2023 04:30 110
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

112 TE-20545 thermowell removal/install new TW by instrument 3 hrs 17 May 2023 07:00 17 May 2023 10:00 111FS+2.5 hrs

113 Steady bearing inspection 3 hrs 17 May 2023 07:00 17 May 2023 10:00 111FS+2.5 hrs

114 De-blinding 7 hrs 17 May 2023 10:00 17 May 2023 17:00 112

115 Box up manway 2 hrs 17 May 2023 15:00 17 May 2023 17:00 114FF

116 Repair WDO line leak 0.67 days 16 May 2023 16:30 17 May 2023 08:30

117 Blinding 4 hrs 16 May 2023 16:30 16 May 2023 20:30 57

118 Welding and PT test 8 hrs 16 May 2023 20:30 17 May 2023 04:30 117

119 Deblinded 4 hrs 17 May 2023 04:30 17 May 2023 08:30 118

120 Oxidation Miscellaneous and valves maintenance 2.31 days 15 May 2023 09:00 17 May 2023 16:30

121 M1-707: DH solvent I/V d/s of ZCV25417 stem leaking. 8 hrs 15 May 2023 09:30 15 May 2023 17:30 22FS+2 hrs

122 G1-409A: I/V valve 8" on discharge interconnection line steam leaking & 
valve stuck at 10%.

8 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 06:00 80SS+2 hrs

123 G1-409B: I/V valve 8" on discharge interconnection line valve stuck 8 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 06:00 80SS+2 hrs

124 G1-409A: slurry to M1-410A  valve HCV20709 passing. 8 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 06:00 122SS

125 G1-409B: slurry to M1-410B  valve HCV21242 passing. 8 hrs 15 May 2023 22:00 16 May 2023 06:00 123SS

126 G1-173: discharge I/V valve steam leak. 8 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 13:00 6SS

127 G1-119 pit inspection due to found sand at G1-337 48 hrs 15 May 2023 09:00 17 May 2023 09:00 4

128 M1-70119 Oxalic feed strainer internal passing 24 hrs 15 May 2023 09:00 16 May 2023 09:00 4

129 G1-134A/B inspect flanges/union and connection points on discharge 
tubes of jecking oil to Turbine shaft(Condenser side).

12 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 17:00 5

130 C1-113 oil drop from PAC stage 1 24 hrs 16 May 2023 05:00 17 May 2023 05:00 5

131 G1-712B's casing pump is leaking(Bottom side) 24 hrs 15 May 2023 09:00 16 May 2023 09:00 4

132 F1-515 to D1-511, 8 outlet valve, to rotate for the handle on top side (for 
interlock key valve)

24 hrs 15 May 2023 15:30 16 May 2023 15:30 17

133 Un loading pump G1-2610B discharger valve passing 24 hrs 16 May 2023 05:00 17 May 2023 05:00 5

134  P1-414B DE side found acetic acid leakage. 24 hrs 15 May 2023 17:00 16 May 2023 17:00 15

135  B1-424 wall near P1-421B found CTA powder leak. 24 hrs 16 May 2023 15:00 17 May 2023 15:00 77

136 Check valve D/S of FCV 22504 from G1-507 feed to D1-301  leak ( cover 
check valve leak )

24 hrs 16 May 2023 15:00 17 May 2023 15:00 77

137 G1-702B dishcharge common flange gasket found leakage. 24 hrs 15 May 2023 09:00 16 May 2023 09:00 4

138 D1-402, transfer line D1-401->D1-402 gasket leak at u/s of manual i/v 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 58

139 G1-607B dischage nRV has abnormal noise 24 hrs 15 May 2023 23:00 16 May 2023 23:00 20FS+2 hrs

140 G1-606A dischage nRV is passing 24 hrs 15 May 2023 23:00 16 May 2023 23:00 20FS+2 hrs

141 F1-2620 gasket fail at low point condensate drain 1st flange (u/s i/v steam 
line to TCV-25308)

24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42,58,77

142 Oxidation valves maintenance 1 day 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30

143 M1-707,DH solvent i/v to feed line downstream of ZCV-24517 stem is 
leaking

24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

144 G1-409A discharge inter connection i/v line to B stem is leaking and 
stuck can't fully close

24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42
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145 G1-409B discharge inter connection i/v line to A stuck (can't fully close) 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

146 G1-173A, discharge isolation valve leak from stem 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

147 G1-409A, HCV-20709 valve is passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

148 G1-409B, HCV-21242 valve is passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

149 Check valve D/S of FCV 22504 from G1-507 feed to D1-301   cover 
leak

24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

150 E1-415A, caustic 1st i/v to E1-415A is passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

151 M1-423, condensate drain i/v (N6) is passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

152 Common i/v HP solvent flush transfer line D1-401,402 is passing. 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

153 G1-606A discharge i/v is passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

154 G1-929A/B suction drain valve passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

155 F1-516 bottom valve for drain residue(เอา stopper กบั hand wheel ของ 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

156 valve bottom ตวักลางมาใช ้รอ MECH สัѷงซืѸอvalve ใหม)่ 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

157 G1-859A seal water supply i/v is passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

158 F1-515 drain valve line feed from G1-512 to F1-515 passing 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

159 G1-409A d/s discharge valve can not close 24 hrs 16 May 2023 16:30 17 May 2023 16:30 42

160  Purification maintenance 1.96 days 15 May 2023 11:00 17 May 2023 10:00

161 F1-1615 inspection 0.92 days 16 May 2023 00:00 16 May 2023 22:00

162 Vessel empty out 2 hrs 16 May 2023 00:00 16 May 2023 02:00 29FS+2 hrs

163 Open bottom manway and visual inspection from outside 2 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 04:00 162

164 Drop G1-1616 suction 2 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 04:00 163SS

165 Inspection G1-1616 from suction line toward F1-1615 by borescope 6 hrs 16 May 2023 04:00 16 May 2023 10:00 164

166 Blinding & vessel entry by use air line (optional) 12 hrs 16 May 2023 04:00 16 May 2023 16:00 163

167 Deblined and box up 6 hrs 16 May 2023 16:00 16 May 2023 22:00 166

168 Hydrojetting 1.96 days 15 May 2023 11:00 17 May 2023 10:00

169 E1-1218 Opening and hydrojetting 1.42 days 15 May 2023 11:00 16 May 2023 21:00

170  Opening the channel covers 4 hrs 15 May 2023 11:00 15 May 2023 15:00 24

171  Cleaning by hydrojet 24 hrs 15 May 2023 15:00 16 May 2023 15:00 170

172  Box up the end covers and piping 4 hrs 16 May 2023 17:00 16 May 2023 21:00 171,411,419

173 D1-1404 Opening and hydrojetting 1.33 days 16 May 2023 02:00 17 May 2023 10:00

174    Opening the manway 4 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 06:00 29FS+4 hrs

175    Cleaning by hydrojet (to be inspected by TS/PRD before start 
hydrojetting)

24 hrs 16 May 2023 06:00 17 May 2023 06:00 174

176    Box up the manway 4 hrs 17 May 2023 06:00 17 May 2023 10:00 175

177 F1-1415 Opening and hydrojetting 0.83 days 16 May 2023 02:00 16 May 2023 22:00

178   Opening the manway 4 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 06:00 94FS+3 hrs

179   Cleaning by hydrojet 12 hrs 16 May 2023 06:00 16 May 2023 18:00 178

180   Box up the manway 4 hrs 16 May 2023 18:00 16 May 2023 22:00 179

181 F1-1415 Line recycle solvent spray got choke 6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 29FS+10 hrs
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182 F1-1419 Line recycle solvent spray got choke 6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 29FS+10 hrs

183 B1-1427 Line recycle solvent spray got choke 6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 29FS+10 hrs

184 M1-1411A/B/C M/L line inspection and hydrojetting 24 hrs 16 May 2023 08:00 17 May 2023 08:00 29FS+10 hrs

185 D1-1405 2nd line recycle solvent spray vent line choke ( FI-21429 ) 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

186 Purification miscellaneous 1.25 days 16 May 2023 02:00 17 May 2023 08:00

187 P1-1215 packing replacement 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

188 M1-1411 A/B/C PM 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

189  M1-1421 A/B/C PM 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

190 P1-1902 PM 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

191  F1-1214 Flange condensate from E1-1210 to F1-1214 to be replace gasket 
(gasket bad condition)

2 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 10:00 29FS+10 hrs

192 G1-1816B seal water leaking and oil contaminate. 24 hrs 16 May 2023 08:00 17 May 2023 08:00 29FS+10 hrs

193 G1-1426 Mechanical seal is leaking and strainer to be inspect 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

194 Inspect strainer from G1-1616 to E1-1618 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

195 M1-1411A Seal feed pipe is leaking 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

196 M1-1411B Seal feed end and gear end are leaking 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

197 M1-1202 PP brush need to replacement 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

198 M1-1421A Feed pipe has powder leaking 12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

199 P1-2012 End flange LP steam on pipe rack near P1-2012 gasket leaking 
need to be replace

2 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 10:00 29FS+10 hrs

200 P1-1424 Packing leak to be tighten 6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 29FS+10 hrs

201 Purification valve maintenance. 0.5 days 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00

202 G1-1410A: 8" suction valve can't open 4 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 06:00 29FS+4 hrs

203 E1-1210,2 double block valve of HP steam to E1-1210 are 
passing,HS-220704-8D1S-H

12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

204 C1-1350A/B,All valve of H2 system from H2 metering to Reactor are 
passsing total 11 ea (see mark up in P&ID),H-130327-2-B1H

12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

205 M1-1906B,KCV-25623 d/s isolation valve of M1-1906B packing 
leakage.,TA-200116-14-A3P-PG

12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

206 F1-1601,Isolation valve 6 return from Dr.M can not 
close,SL-160237-6-A3C

12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

207 F1-1615,Isolation valve hard to operate,P-160333-4-A3C 12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

208 M1-1421A/B/C,Slide plate valve inlet screw seal packing is leaking, - 12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

209 G1-1410B,Suction isolation valve hard to operate ( Can not open 
),SL-140204-8-A3C-H

12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

210 G1-1602B,Discharge isolation valve hard to operate ( Can not close 
),SL-160106-10-B3C-H

12 hrs 16 May 2023 02:00 16 May 2023 14:00 29FS+4 hrs

211  OSBL Maintenance 1.85 days 15 May 2023 09:00 17 May 2023 05:30

212 Boiler 1.4 days 15 May 2023 20:00 17 May 2023 05:30

213 Boiler A PM 12 hrs 16 May 2023 17:30 17 May 2023 05:30 37FS+2 hrs

214 Boiler B PM 24 hrs 15 May 2023 20:00 16 May 2023 20:00 36
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215 Boiler A and B Steam / Mud drum gasket replacement 12 hrs 16 May 2023 11:30 16 May 2023 23:30 432SF-6 hrs,433SF-6 hrs

216 Cooling tower 0.25 days 16 May 2023 05:00 16 May 2023 11:00

217 *** 6 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 11:00 2,23

218 ETP 0.25 days 16 May 2023 05:00 16 May 2023 11:00

219 *** 6 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 11:00 2,23

220 Others 0.5 days 15 May 2023 09:00 15 May 2023 21:00

221 G1-2603A Lube oil replacement 8 hrs 15 May 2023 13:00 15 May 2023 21:00 4FS+4 hrs

222 G1-2801 Lube oil replacement / accumulator check 8 hrs 15 May 2023 09:00 15 May 2023 17:00 4

223  MPC & Fabrication and welding repair jobs 0.5 days 17 May 2023 02:00 17 May 2023 14:00

224  MPC 0.5 days 17 May 2023 02:00 17 May 2023 14:00

225 12 hrs 17 May 2023 02:00 17 May 2023 14:00 4FS+41 hrs

226 Equipment PM 0.33 days 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30

227 Oxidation 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

228 C1-113 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

229 C1-140 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

230 C1-2216A PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

231 C1-2217A PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

232 C1-2216B PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

233 C1-2217B PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

234 C1-540 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

235 F1-515 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

236 G1-301 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

237 G1-311A PM4M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

238 G1-311B PM4M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

239 G1-401 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

240 G1-402 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

241 G1-403 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

242 G1-408 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

243 G1-409A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

244 G1-409B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

245 G1-416A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

246 G1-416B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

247 G1-418A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

248 G1-418B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

249 G1-512 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

250 G1-516 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

251 G1-517 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

252 G1-701 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs
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253 G1-704 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

254 G1-709 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

255 G1-714 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

256 G1-718 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

257 G1-719 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

258 G1-720 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

259 G1-773 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

260 P1-414A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

261 P1-414B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

262 P1-420A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

263 P1-420B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

264 P1-421A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

265 P1-421B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

266 P1-422 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

267 P1-902 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

268 M1-410A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

269 M1-410B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

270 M1-423 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

271 M1-707 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:30 16 May 2023 16:30 42SS+14 hrs

272 Purification 0.33 days 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00

273 G1-1205 PM4M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

274 G1-1206 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

275 G1-1209A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

276 G1-1209B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

277 G1-1209C PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

278 G1-1209D PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

279 G1-1222A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

280 G1-1222B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

281 G1-1222C PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

282 G1-1222D PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

283 G1-1401 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

284 G1-1402 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

285 G1-1403 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

286 G1-1404 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

287 G1-1405 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

288 G1-1410A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

289 G1-1410B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

290 G1-1414 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs
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291 G1-1419 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

292 G1-1426 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

293 G1-1431 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

294 G1-1604 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

295 G1-1620 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

296 G1-1816A PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

297 G1-1816B PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

298 G1-1817A PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

299 G1-1817B PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

300 G1-1821A PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

301 G1-2363A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

302 M1-1202 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

303 M1-1411A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

304 M1-1411B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

305 M1-1411C PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

306 M1-1421A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

307 M1-1421B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

308 M1-1421C PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

309 M1-1423 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

310 P1-1203 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

311 P1-1215A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

312 P1-1215B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

313 P1-1422B PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

314 P1-1422C PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

315 P1-1424 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

316 P1-1430A PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

317 P1-1902 PM6M 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

318 OSBL 0.33 days 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00

319 C1-2400A PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

320 C1-2400B PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

321 C1-2400C PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

322 C1-2400F PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

323 C1-2400G PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

324 C1-2400H PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

325 G1-2613 PM1Y 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

326  Instrument Maintenance jobs 1.5 days 16 May 2023 05:00 17 May 2023 17:00

327 TURBINE / PAC / EXPANDER 1.5 days 16 May 2023 05:00 17 May 2023 17:00

328 PT-20005 Tube / PT-20029 INLET EXPANDER, Impulse Line tube to flush 
(PM on PAC Stop)

1 hr 16 May 2023 05:00 16 May 2023 06:00 6
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329 PT / PCV-20029 Test stroke valve and Leakage Regulator vent/Pilot valve 
check 

3 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 08:00 6

330 GCV-20003/20864 Guide Vane PAC Stage #1/3, 2 Fix air leak / Grease, 
Calibrate

6 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 11:00 6

331 PT / PCV-20310 Sealing Steam Turbine, Test stroke / Flush Seal impulse PT 5 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 10:00 6

332 TE-20120 PAC Stage #3 with M/E planning 36 hrs 16 May 2023 05:00 17 May 2023 17:00 6

333 FCV-20910 Blow Off, Calibrate, Stroke test and test action to start within 3 
second to move

4 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 09:00 6

334 PCV-20308 Turbine -LP steam cooling, Calibration / Test stroke of % 
Reading to Scaut HMI

3 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 08:00 6

335 PCV-22636A ELP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 08:00 6

336 PCV-20370 VLP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 08:00 6

337 PDT-20872 PAC Filter Lube Oil, Calibration / Check range of Display 
Transmitter

2 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 07:00 6

338 PT-20025 / PT-20029 INLET EXPANDER, Impulse Line tube to flush (PM on 
PAC Stop)

2 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 07:00 6

339 GCV-20003 Guide Vane of PAC Stage 1/3, Test Stroke / Check Air leakage 3 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 08:00 6

340 GCV-20864 Guide Vane of PAC Stage 2 Test Stroke / Check Air leakage 2 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 07:00 6

341 ZCV-20931 / ZCV-20932 / ZCV-20933 / ZCV-20934 LP/ELP/ELP/Cooling 
steam inspection / Stroke timing

2 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 07:00 6

342 OXIDATION 0.48 days 16 May 2023 08:00 16 May 2023 19:30

343 Analyzer 301/401/Rovac Off Service Before Caustic Wash 1 hr 16 May 2023 08:00 16 May 2023 09:00 4FS+23 hrs

344 QT-20580 A/B/C Sampling Flange E1-307 , Check Flange leakage/tube 2 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 10:00 4FS+23 hrs

345 ZCV-22160 / HCV-22164 Treated Route, Stroke valve/Limit switch action / 
Positioner replacement

6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 4FS+23 hrs

346 ZCV-22122 Air to Reactor Test stroke and Test valve to Close within 20-30 
sec., Pressure 5 Bar at Regulator setting

2 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 10:00 4FS+23 hrs

347 ZC-111 / 115 Input simulation signal test with Alarm and record in check 
sheet

3 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 11:00 4FS+23 hrs

348 ZCV-20527 Main Air to D1-301, Test stroke 3 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 11:00 4FS+23 hrs

349 FCV-205xx Air Sprager A/B/CD to D1-301 , Test stroke 6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 4FS+23 hrs

350 ZCV-20505 Reactor vent valve D1-310, Test stroke 2 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 10:00 4FS+23 hrs

351 PCV-20574 A/B Reactor vent valve D1-310, Test stroke / Air leakage 
inspection

2 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 10:00 4FS+23 hrs

352 TT/TE-20545 Middle Temp of D1-301, Replacement Thermowell (Confind 
space)

4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 4FS+23 hrs

353 FT-22502 Px Flow start-up line, IOP- Barrier / Transmitter replacement, Loop 
test

8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

354 FT-22500 Px Flow, IOP- Barrier / Loop terminal tighten/ Transmitter 
replacement, Loop test

8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

355 FCV-25002 N2 to M1-423, Drop Valve replacement / Test full stroke / 
Positioner check loop

8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs
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356 FT/FE/21181 F1-609 Solvent outlet line, Drop Flow element to clean impulse 
line / Transmitter calibration / Zero check

4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 4FS+23 hrs

357 LSZ-22708 F1-2270 LP Condensate KO Drum, Replacement complete 4 hrs 16 May 2023 15:30 16 May 2023 19:30 36,37

358 FCV-25002 CTA drier gas circulation valve is stuck inside, to be overhauling 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

359 FCV-24511 valve is passing 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

360 FCV-22197 valve is passing passing 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

361 LAZ22708 of LP steam pot inspection due to shown alarm once 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

362 M1-128A/B PDI20872 at local shown malfunction. 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

363 FCV-24589A stem leak 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

364 FCV-24590B stem leak 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

365  FICA-21181 due to DCS show malflunction 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

366 FCV-21071 is passing 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

367 TT-20545 element A,B malfunction 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 4FS+23 hrs

368 PURIFICATION 0.5 days 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00

369 PCV-21377  D1-1301-1401  Greasing / PM. &Arm link adjustment / I/P module, Relay replacement/ Calibration (error 3%)1 hr 16 May 2023 08:00 16 May 2023 09:00 29FS+10 hrs

370 ICV-21343 G1-1209C Discharge, Drop valve body to clear line with process 6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 29FS+10 hrs

371 FCV-21462 M1-1411 A Drop bonnet Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

372 FCV-25501 M1-1411C Drop Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

373 ICV-22368 / 69 Silo A / B  Packing replacement /Alignment 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

374 LCV-21520 F1-1601 Inst. Tube/Connection inspection / Packing replacement 6 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 14:00 29FS+10 hrs

375 D1-1401-1405 Count check the emptry with  LSH 2 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 10:00 29FS+10 hrs

376 PCV-25678B E1-1210 to F1-1615 Vent, Open Bonnet to replacement Trim 
part

8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

377 TT/TE-21373 D1-1301 H2/Mixing Steam line, Replacement Thermowell / 
RTD Element

3 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 11:00 29FS+10 hrs

378 PCV-22522A DMP in PAC House , Valve passing, Replacement Trim part 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

379 IC-203 for G1-1209 C with Instrument Air supply to normalize 1 hr 16 May 2023 08:00 16 May 2023 09:00 29FS+10 hrs

380 PCV-21383C D1-1401 Vent header, Drop valve test passing / Calibration / 
Stroke test

12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

381 TT/TE-21350 E1-1210 to E1-1211, Replacement RTD Element sensor / Test 
/ Calibrate

12 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 20:00 29FS+10 hrs

382 LCV-21409 Stem valve leak when plant shutdown it need to relaced 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

383 PG - F1-1214 Impulse line and fitting leak to be rectified or replaced 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

384 FCV-27023 Control valve NG passing 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

385 PCV-27207 NG bypass control valve is passing 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

386 PCV-27092 Control valve vent is fuctuating when open at 20-40% 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

387 KCV-25620 Replace packing 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

388 KCV-25621 Replace packing 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

389 KCV-25622 Replace packing 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs
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390 KCV-25623 Replace packing 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

391 F1-1901A Bottom slide plate valve to be replace packing 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

392 FCV-21462 Control valve to be cleaning due to flow feed to Centrifuge is 
fluctuating.

4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

393 M1-1411A Temp guage, Temp casing of M1-1411A damage 4 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 12:00 29FS+10 hrs

394 DCS system 0.04 days 16 May 2023 08:00 16 May 2023 09:00

395 CARD Communication in FCS104, Node 5 Right side to replacement 1 hr 16 May 2023 08:00 16 May 2023 09:00 29FS+10 hrs

396 F&G sysem 0.04 days 16 May 2023 16:30 16 May 2023 17:30

397 Battery back up for 110 VAC of UPS replacement 1 hr 16 May 2023 16:30 16 May 2023 17:30 42,29

398 OSBL -Boiler - A (If boiler stop) 0.25 days 16 May 2023 16:30 16 May 2023 22:30 42,29

399 QT-27052 Oxygen analyzer  Boiler - A Calibration 3 hrs 16 May 2023 16:30 16 May 2023 19:30 42,29

400 FCV-27047 A  Boiler A BFW start up valve, Drop Bonnet to replacement Trim
part

6 hrs 16 May 2023 16:30 16 May 2023 22:30 42,29

401 PCV-27052 Boiler-A Vent Valve 4 #900, Drop replacement new completed 6 hrs 16 May 2023 16:30 16 May 2023 22:30 42,29

402 PT-27043 Furnace, Transmitter replacement, Cable check / Flush impluse 
line

4 hrs 16 May 2023 16:30 16 May 2023 20:30 42,29

403 FT-27125/27128  AIR Bruner Flow difference, Flush impulse line and check 
ZERO

4 hrs 16 May 2023 16:30 16 May 2023 20:30 42,29

404 OSBL -Boiler - B (If boiler stop) 0.17 days 16 May 2023 15:30 16 May 2023 19:30

405 QT-27086 Oxygen analyzer  Boiler - B Calibration 3 hrs 16 May 2023 15:30 16 May 2023 18:30 36,37

406 PCV-27092 Vent Steam Main, Coupling inspection  / Tigthen 4 hrs 16 May 2023 15:30 16 May 2023 19:30 36,37

407 PT-27077 Cable check the resistance/loop / Flush impluse line 2 hrs 16 May 2023 15:30 16 May 2023 17:30 36,37

408 Electrical maintenance jobs 1.08 days 15 May 2023 18:00 16 May 2023 20:00

409 C1-2902B motor breaker replacement 0.17 days 15 May 2023 18:00 15 May 2023 22:00

410 Isolate MCC4B 3.3 KV bus 1 hr 15 May 2023 18:00 15 May 2023 19:00 24,25

411 Replace C1-2902B motor breaker 3 hrs 15 May 2023 19:00 15 May 2023 22:00 410

412 G1-512 new cable connection 0.46 days 16 May 2023 06:00 16 May 2023 17:00

413 G1-512 new cable connection 5 hrs 16 May 2023 06:00 16 May 2023 11:00 75

414 Discoupling 1 hr 16 May 2023 11:00 16 May 2023 12:00 413

415 Pump DOR check and coupling 2 hrs 16 May 2023 12:00 16 May 2023 14:00 414

416 Coupling and energize 2 hrs 16 May 2023 14:00 16 May 2023 16:00 415

417 Circulation run 1 hr 16 May 2023 16:00 16 May 2023 17:00 416

418 G1-1209C power cable connection 0.46 days 16 May 2023 09:00 16 May 2023 20:00

419 Restore cable to G1-1209C, all parameters to be set for G1-1209C 8 hrs 16 May 2023 09:00 16 May 2023 17:00 413FS-2 hrs

420 Discoupling 1 hr 16 May 2023 17:00 16 May 2023 18:00 419

421 Pump DOR check and coupling 1 hr 16 May 2023 18:00 16 May 2023 19:00 420

422 Coupling and energize 1 hr 16 May 2023 19:00 16 May 2023 20:00 421

423 PM motor and starter module   0.83 days 15 May 2023 20:00 16 May 2023 16:00

424 Oxidation 0.33 days 16 May 2023 05:00 16 May 2023 13:00
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425 *** 8 hrs 16 May 2023 05:00 16 May 2023 13:00 6

426 Purification 0.33 days 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00

427 M1-1421B Current DCS/MCC diff 4 amps 8 hrs 16 May 2023 08:00 16 May 2023 16:00 29FS+10 hrs

428 OSBL 0.33 days 15 May 2023 20:00 16 May 2023 04:00

429 *** 8 hrs 15 May 2023 20:00 16 May 2023 04:00 36

430  OSBL Start-up 0.75 days 17 May 2023 01:00 17 May 2023 19:00

431  Steam System Start-up 0.5 days 17 May 2023 01:00 17 May 2023 13:00

432  Start boiler B 5 hrs 17 May 2023 01:00 17 May 2023 06:00 441SF-10 hrs

433 Start boiler A 5 hrs 17 May 2023 05:30 17 May 2023 10:30 432SS+1 hr,213

434  Start second burner of Boiler A 1 hr 17 May 2023 12:00 17 May 2023 13:00 440FF-3 hrs

435  Start second burner of Boiler B 1 hr 17 May 2023 12:00 17 May 2023 13:00 440FF-3 hrs

436  Start PAC CW pump 1 hr 17 May 2023 10:00 17 May 2023 11:00 439SS-1 hr

437  Starting second CW pump of core plant 1 hr 17 May 2023 18:00 17 May 2023 19:00 448SF-2 hrs

438  Oxidation Plant Start-up 0.92 days 17 May 2023 11:00 18 May 2023 09:00

439  Start PAC lube oil circulation 2 hrs 17 May 2023 11:00 17 May 2023 13:00 440SF

440  Turbine steam line warming-up and vacuum pulling 3 hrs 17 May 2023 13:00 17 May 2023 16:00 441SF

441  PAC start-up 8 hrs 17 May 2023 16:00 18 May 2023 00:00 452FS-17 hrs

442  Reactor pressurization 8 hrs 17 May 2023 17:00 18 May 2023 01:00 116,109

443  D1-401 Pressurization 6 hrs 17 May 2023 19:00 18 May 2023 01:00 58,442FF

444  CTA drier warm-up 5 hrs 18 May 2023 03:00 18 May 2023 08:00 452FF-1 hr

445  E1-602 line warming-up 2 hrs 17 May 2023 18:00 17 May 2023 20:00 448SF-1 hr

446  Fill solvent in D1-511 around 10 T 1 hr 17 May 2023 18:00 17 May 2023 19:00 445SF+1 hr

447  Transfer content in D1-516 to D1-511 2 hrs 17 May 2023 19:00 17 May 2023 21:00 446,76

448  DH column start-up and stabilisation 3 hrs 17 May 2023 21:00 18 May 2023 00:00 451SF-1 hr

449  E1-313 warm-up 1 hr 17 May 2023 23:00 18 May 2023 00:00 451SF-1 hr

450  E1-304, E-305 and E1-430 warm-up 3 hrs 17 May 2023 22:00 18 May 2023 01:00 451SF

451  Reactor warm-up 8 hrs 18 May 2023 01:00 18 May 2023 09:00 442

452  Reactor initiation 0 hrs 18 May 2023 09:00 18 May 2023 09:00 451

453  Purification Start-up 0.63 days 18 May 2023 00:00 18 May 2023 15:00

454  PTA drier warm up 4 hrs 18 May 2023 04:00 18 May 2023 08:00 457FF-2 hrs

455  P1-1902 outlet spool box up 1 hr 18 May 2023 07:00 18 May 2023 08:00 454FF

456  Establishing Cold water circulation / D1-1301 pressurization 2 hrs 18 May 2023 00:00 18 May 2023 02:00 161,457SF

457  Purification plant heating-up / Catalyst hot water flushing till Millipore < 0.90 8 hrs 18 May 2023 02:00 18 May 2023 10:00 458SF

458  Charging Powder 0 hrs 18 May 2023 10:00 18 May 2023 10:00 452FS+1 hr

459  On-spec Production (Dryer outlet) 5 hrs 18 May 2023 10:00 18 May 2023 15:00 458
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ID Task Name Duration Start Finish

1 PTA Plant Shutdown 7.42 days21 November 2023 11:00 28 November 2023 21:00

2  Oxidation Plant Shutdown 1.75 days21 November 2023 13:00 23 November 2023 07:00

3 E1-313 warming-up 1 hr 21 November 2023 14:00 21 November 2023 15:00

4 Cutting reactor feed (Simulate ZC111 trip action by TAH20573>60 C) 0 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 15:00

5 Stop PAC and running on turning gear 20 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 11:00

6 Stop PAC lube oil circulation 0 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 11:00

7 Slurry thinning down 6 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 21:00

8 Reactor cooling down to 100 deg C 6 hrs 21 November 2023 19:00 22 November 2023 01:00

9 Stopping G1-301 0 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 21:00

10 Emptying out reactor 3 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 04:00

11 Reactor depressurization 2 hrs 22 November 2023 02:00 22 November 2023 04:00

12 E1-308 and D1-310 Empty out 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

13 Emptying out D1-401 3 hrs 22 November 2023 04:00 22 November 2023 07:00

14 D1-401 depressurization 1 hr 22 November 2023 07:00 22 November 2023 08:00

15 Empty F1-411A, F1-411B, F1-506 to F1-2650 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

16 Empty out D1-408 3 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 10:00

17 CTA drier empty out 2 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 23:00

18 D1-511 thinning down 6 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 21:00

19 F1-515 caustic wash 0.5 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 21:30

20 Empty F1-516 3 hrs 21 November 2023 21:30 22 November 2023 00:30

21 Transfer content in D1-511 to F1-516 3 hrs 22 November 2023 00:30 22 November 2023 03:30

22 DH Column shutdown 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

23 Empty D1-601 bottom and empty E1-602, flush through low point shell drain  (Provide 
nitrogen blanket at E1-602 shell side)

4 hrs 22 November 2023 03:00 22 November 2023 07:00

24 Dr.M offline and caustic washing 2 hrs 21 November 2023 17:00 21 November 2023 19:00

25 Empty out F1-1604 3 hrs 21 November 2023 16:00 21 November 2023 19:00

26 Empty out F1-2620 3 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 07:00

27 M1-707 off line and caustic washing 1 hr 21 November 2023 13:00 21 November 2023 14:00

28  Purification Plant Shutdown 1.58 days21 November 2023 11:00 23 November 2023 01:00

29 Plant Flush 6 hrs 21 November 2023 11:00 21 November 2023 17:00

30 Cooling down reactor to 95 deg C 7 hrs 21 November 2023 17:00 22 November 2023 00:00

31 Taking E1-1607 in line and cooling down reactor to 45 deg C 3 hrs 22 November 2023 00:00 22 November 2023 03:00

32 Making reactor hydrogen free, by overflowing through top vent 1 hr 21 November 2023 23:00 22 November 2023 00:00

33 Stopping circulation, reactor depressurization crystallizers depressurization 1 hr 22 November 2023 03:00 22 November 2023 04:00

34 PTA drier empty out 2 hrs 21 November 2023 17:00 21 November 2023 19:00

35 PTA dryer cooling down 3 hrs 21 November 2023 19:00 21 November 2023 22:00

36 M1-1421A/B/C top cover opening 3 hrs 21 November 2023 19:00 21 November 2023 22:00

37 VAC change from flash steam to LP steam 1 hr 21 November 2023 11:00 21 November 2023 12:00

38 Stopping VAC and starting HVAC 1 hr 23 November 2023 00:00 23 November 2023 01:00

21/11
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39  OSBL Shutdown 1.13 days22 November 2023 00:00 23 November 2023 03:00

40 Stopping one burner each of the boilers 1 hr 22 November 2023 00:00 22 November 2023 01:00

41 Stop boiler B (keep boiler A firing on one burner) 1 hr 22 November 2023 01:00 22 November 2023 02:00

42 Stop boiler A and depressurize steam header 1 hr 23 November 2023 02:00 23 November 2023 03:00

43 Stop one of PAC cooling water pump 1 hr 22 November 2023 15:00 22 November 2023 16:00

44 Stop last PAC cooling water pump 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

45 Stop all Core plant CW pump, keep G1-2411 running. 1 hr 22 November 2023 04:00 22 November 2023 05:00

46  Process Jobs 6.63 days21 November 2023 15:00 28 November 2023 06:00

47 Oxidation 2.88 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 12:00

48  D1-301 and OH exchangers Caustic wash 1.46 days22 November 2023 00:30 23 November 2023 11:30

49 E1-304 steam side isolation 1.5 hrs 22 November 2023 00:30 22 November 2023 02:00

50 E1-304 and ELP header depressurization 3 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 04:00

51 Caustic filling of E1-304/ E1-305 and displacing caustic into reactor for 10 min in every
one hour, continue till level switch activated

24 hrs 22 November 2023 04:00 23 November 2023 04:00

52 Filling caustic to E1-307 and overflow to D1-310 4 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 14:00

53 Agitation 0.5 hrs 23 November 2023 03:30 23 November 2023 04:00

54 Flush WDO line with caustic toward D1-310 0.5 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 04:30

55 Draining caustic till level 50% 2 hrs 23 November 2023 04:30 23 November 2023 06:30

56 Dumping overhead caustic into reactor 0.5 hrs 23 November 2023 04:30 23 November 2023 05:00

57 Reactor draining, check pH 3 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 07:00

58 Filling Reactor overhead with DM water 3 hrs 23 November 2023 05:00 23 November 2023 08:00

59 Dumping DM into Reactor and flushing WDO line with DMW 0.5 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 08:30

60 Reactor draining, check pH / depressurization 3 hrs 23 November 2023 08:30 23 November 2023 11:30

61  D1-401 caustic wash 0.6 days 22 November 2023 14:00 23 November 2023 04:30

62 Filling caustic into D1-401- upto 40% 2 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 16:00

63 Agitation 0.5 hrs 22 November 2023 16:00 22 November 2023 16:30

64 Draining D1-401 2 hrs 22 November 2023 16:30 22 November 2023 18:30

65 Second caustic filling of D1-401- upto 94% 2 hrs 22 November 2023 18:30 22 November 2023 20:30

66 Agitation 1 hr 22 November 2023 20:30 22 November 2023 21:30

67 D1-401 draining, check pH 2 hrs 22 November 2023 21:30 22 November 2023 23:30

68 Third filling of D1-401- up to 94% (Skip if 2nd wash decoat successful) 2 hrs 22 November 2023 23:30 23 November 2023 01:30

69 Agitation 1 hr 23 November 2023 01:30 23 November 2023 02:30

70 D1-401 draining (Check pH) 2 hrs 23 November 2023 02:30 23 November 2023 04:30

71 F1-408 caustic wash 0.23 days22 November 2023 10:00 22 November 2023 15:30

72 Filling caustic into D1-408- upto 40% 3 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 13:00

73 Agitation 0.5 hrs 22 November 2023 13:00 22 November 2023 13:30

74 Drain (after blinding 24" vapor line completed) 2 hrs 22 November 2023 13:30 22 November 2023 15:30

75  D1-511/E1-513 caustic wash 0.71 days21 November 2023 21:00 22 November 2023 14:00

76 Stop G1-512 Circulation and throttling G1-517 discharge flush mounted valve 2 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 23:00
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77 Transfer content in D1-511 to F1-516 2 hrs 21 November 2023 23:00 22 November 2023 01:00

78 Filling caustic into D1-511 to level 75% 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

79 G1-512 circulation 2 hrs 22 November 2023 03:00 22 November 2023 05:00

80 Caustic drain D1-511 2 hrs 22 November 2023 05:00 22 November 2023 07:00

81 DMW filling D1-511 75% 4 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 11:00

82 G1-512 circulation and stop 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

83 Draining (Check pH) 2 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 14:00

84  CTA drier Caustic wash 0.92 days21 November 2023 23:00 22 November 2023 21:00

85 Making arrangements for CTA drier wash 3 hrs 21 November 2023 23:00 22 November 2023 02:00

86 Drier cooling down 3 hrs 21 November 2023 23:00 22 November 2023 02:00

87 Caustic wash of drier 12 hrs 22 November 2023 02:00 22 November 2023 14:00

88 DM water wash of drier 4 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 18:00

89 Shell Draining 1 hr 22 November 2023 18:00 22 November 2023 19:00

90 DMW wash E1-502 (filling DMW through D1-501 chimney, connect hose) 4 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 18:00

91 Dismantling wash arrangements 3 hrs 22 November 2023 18:00 22 November 2023 21:00

92 E1-415A/G1-416A caustic wash 0.08 days22 November 2023 10:00 22 November 2023 12:00

93 Close G1-416A discharge valve and open caustic to E1-415A 1 hr 22 November 2023 10:00 22 November 2023 11:00

94 Open G1-416A drain and empty out caustic. 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

95 F1-1604 caustic wash 0.33 days21 November 2023 19:00 22 November 2023 03:00

96 Filling caustic into F1-1604- upto 10% 1 hr 21 November 2023 19:00 21 November 2023 20:00

97 Agitation 0.5 hrs 21 November 2023 20:00 21 November 2023 20:30

98 Draining 2 hrs 21 November 2023 20:30 21 November 2023 22:30

99 Second caustic filling of F1-1604- upto 95% 2 hrs 21 November 2023 22:30 22 November 2023 00:30

100 Agitation 0.5 hrs 22 November 2023 00:30 22 November 2023 01:00

101 Draining (after blinding 8" vent line completed) 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

102 PX filter M1-314A/B/C empty and decontamination 2.88 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 12:00

103 Stop PX pump 1 hr 21 November 2023 15:00 21 November 2023 16:00

104 Drain liquid PX in filter M1-314A and B to carboy 3 hrs 21 November 2023 16:00 21 November 2023 19:00

105 Flush PX filter with DMW 1 hr 21 November 2023 19:00 21 November 2023 20:00

106 Open filter and remove filter elements 4 hrs 21 November 2023 20:00 22 November 2023 00:00

107 Cleaning filter elements 48 hrs 22 November 2023 00:00 24 November 2023 00:00

108 Install the filter elements and box up 4 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 12:00

109 F1-411A/F1-411B causitc wash 8 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 18:00

110 E1-419A/E1-419B causitc wash 8 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 18:00

111 Purification 6.33 days21 November 2023 22:00 28 November 2023 06:00

112 D1-1301 Catalyst removal & internal inspection 6.08 days22 November 2023 04:00 28 November 2023 06:00

113 Opening Middle & bottom mandoors / blinding 5 hrs 22 November 2023 04:00 22 November 2023 09:00

114 Catalyst removal 36 hrs 22 November 2023 09:00 23 November 2023 21:00

T W T F S S M T
20 Nov '23 27 Nov '2

November,2023 casutic wash S/D

Nov 2023 Caustic wash shut down Rev02 after reviewed.mpp Page 3



ID Task Name Duration Start Finish

115 Opening top manway 4 hrs 22 November 2023 09:00 22 November 2023 13:00

116 Dissolver section Cleaning and VE Preparation 8 hrs 23 November 2023 21:00 24 November 2023 05:00

117 Scaffolding 16 hrs 24 November 2023 05:00 24 November 2023 21:00

118 Dissolver can & Distributer lifting 6 hrs 24 November 2023 21:00 25 November 2023 03:00

119 Inspection and repair (if require) / Dissolver can fixing 24 hrs 25 November 2023 03:00 26 November 2023 03:00

120 Scaffolding removal 12 hrs 26 November 2023 03:00 26 November 2023 15:00

121 Bottom man door box up and top 20" man door box up 4 hrs 26 November 2023 15:00 26 November 2023 19:00

122 Hydraulic tightening of bottom man door and top man door 8 hrs 26 November 2023 19:00 27 November 2023 03:00

123 DMW Water deblind and water filling in reactor 3 hrs 26 November 2023 19:00 26 November 2023 22:00

124 Catalyst filling / leveling 24 hrs 26 November 2023 22:00 27 November 2023 22:00

125 Middle man doors box up and hydraulic tightening of bolts 8 hrs 27 November 2023 22:00 28 November 2023 06:00

126 Deblinding 3 hrs 28 November 2023 03:00 28 November 2023 06:00

127 PTA dryer DMW wash 3.71 days21 November 2023 22:00 25 November 2023 15:00

128 Remove P1-1902 to replace lip seal at workshop 4 hrs 21 November 2023 22:00 22 November 2023 02:00

129 PTA dryer DM water wash / DM water rinse (Via fish tail at PTA dryer stack) 4 hrs 22 November 2023 02:00 22 November 2023 06:00

130 Box up P1-1902 and boxup M1-1421A/B/C 8 hrs 25 November 2023 07:00 25 November 2023 15:00

131  F1-1601/E1-1607 caustic wash 0.63 days22 November 2023 07:00 22 November 2023 22:00

132 Filling caustic into F1-1601 to 85% 2 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 09:00

133 Agitation 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

134 G1-1602B running on close loop circulation 2 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 14:00

135 G1-1602A running on close loop circulation 2 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 16:00

136 Caustic transfer to ETP (By pass Dr.M) / Pipe draining 1 hr 22 November 2023 16:00 22 November 2023 17:00

137 Filling DM water to F1-1601 to 85% 3 hrs 22 November 2023 17:00 22 November 2023 20:00

138 G1-1602B running on close loop circulation 0.5 hrs 22 November 2023 20:00 22 November 2023 20:30

139 G1-1602A running on close loop circulation 0.5 hrs 22 November 2023 20:30 22 November 2023 21:00

140 DMW transfer to ETP / Pipe draining 1 hr 22 November 2023 21:00 22 November 2023 22:00

141  Mechanical Maintenance Jobs 6.17 days22 November 2023 07:00 28 November 2023 11:00

142  Oxidation 5.79 days22 November 2023 07:00 28 November 2023 02:00

143 PAC maintenance 3 days 22 November 2023 13:00 25 November 2023 13:00

144 PM auxiliary equipments 36 hrs 22 November 2023 13:00 24 November 2023 01:00

145 E1-116/E1-117/E1-118 traps cleaning 8 hrs 22 November 2023 13:00 22 November 2023 21:00

146 E1-143A/B traps cleaning 8 hrs 22 November 2023 13:00 22 November 2023 21:00

147 PAC, C1-113, Inspect 3rd stage bearing. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

148 PAC, C1-113, Inspect 5th and 6th stage bearing. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

149 Add PAC suction filter replacement (co-job with Inst: pulse jet solinoid checking) 72 hrs 22 November 2023 13:00 25 November 2023 13:00

150 Add G1-127 discharge NRV passing, to be rectified. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

151 Add A Y strainer u/s of PCV20310 cleaning. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

152 G1-301 steady bearing inspection from outside 1.13 days23 November 2023 15:30 24 November 2023 18:30
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153 Open manway 1 hr 23 November 2023 15:30 23 November 2023 16:30

154 Cooling down and Ventilation 16 hrs 23 November 2023 16:30 24 November 2023 08:30

155 G1-301 steady bearing inspection from outside. 8 hrs 24 November 2023 08:30 24 November 2023 16:30

156 Box up manway 2 hrs 24 November 2023 16:30 24 November 2023 18:30

157 M1-1603 maintenance 2.38 days22 November 2023 07:00 24 November 2023 16:00

158 Blinding 2 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 09:00

159 Top cover opening 3 hrs 22 November 2023 09:00 22 November 2023 12:00

160 All Registers inspection and damaged clothes replacement 48 hrs 22 November 2023 12:00 24 November 2023 12:00

161 Overfill protection (OPD) checking and adjustment (by Instrument) 24 hrs 23 November 2023 12:00 24 November 2023 12:00

162 Top cover box up 3 hrs 24 November 2023 12:00 24 November 2023 15:00

163 Boro scope at bottom cone and remove foreign material 2 hrs 24 November 2023 12:00 24 November 2023 14:00

164 Box up SG  / deblinding 2 hrs 24 November 2023 14:00 24 November 2023 16:00

165 F1-1604 inspection 1.42 days22 November 2023 07:00 23 November 2023 17:00

166 Blinding 2 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 09:00

167 Man way opening 2 hrs 22 November 2023 09:00 22 November 2023 11:00

168 Ventilation 24 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 11:00

169 Internal inspection/ remove material inside  (Air line) 4 hrs 23 November 2023 11:00 23 November 2023 15:00

170 Manway box up and deblinding 2 hrs 23 November 2023 15:00 23 November 2023 17:00

171 E1-502 tubes leak attend 2.58 days22 November 2023 18:00 25 November 2023 08:00

172 Hydrotest 6 hrs 22 November 2023 18:00 23 November 2023 00:00

173 Open channel cover 4 hrs 23 November 2023 00:00 23 November 2023 04:00

174 Tubes plugging/ hydrotest 48 hrs 23 November 2023 04:00 25 November 2023 04:00

175 Box up 4 hrs 25 November 2023 04:00 25 November 2023 08:00

176 G1-408 mechanical seal replacement 2.21 days22 November 2023 15:30 24 November 2023 20:30

177 Blinding 2 hrs 22 November 2023 15:30 22 November 2023 17:30

178 Man way opening 2 hrs 22 November 2023 17:30 22 November 2023 19:30

179 Ventilation 14 hrs 22 November 2023 19:30 23 November 2023 09:30

180 Scaffolding installation 4 hrs 23 November 2023 09:30 23 November 2023 13:30

181 G1-408 steady bearing inspection/mechanical seal replacement. 24 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 13:30

182 Remove scaffolding 4 hrs 24 November 2023 13:30 24 November 2023 17:30

183 Deblind 2 hrs 24 November 2023 17:30 24 November 2023 19:30

184 Box up manway 1 hr 24 November 2023 19:30 24 November 2023 20:30

185 F1-2620 internal inspection and repairing. 4.79 days23 November 2023 07:00 28 November 2023 02:00

186 Blinding 2 hrs 23 November 2023 07:00 23 November 2023 09:00

187 Man way opening 2 hrs 23 November 2023 07:00 23 November 2023 09:00

188 Tank internal washing & cooling down with firewater 4 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 13:00

189 Ventilation 8 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 17:00

190 Internal inspection/ repairing 96 hrs 23 November 2023 17:00 27 November 2023 17:00
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191 Manway box up and deblinding 4 hrs 27 November 2023 18:00 27 November 2023 22:00

192 Leak checking by filling with DM till level 80% 4 hrs 27 November 2023 22:00 28 November 2023 02:00

193 F1-2220 inspection/repairing. 3.04 days23 November 2023 15:00 26 November 2023 16:00

194 Blinding 2 hrs 23 November 2023 15:00 23 November 2023 17:00

195 Man way opening 2 hrs 23 November 2023 17:00 23 November 2023 19:00

196 Ventilation 13 hrs 23 November 2023 19:00 24 November 2023 08:00

197 Inspection /  vessel entry 6 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 14:00

198 Pad weld / external repairing (optional) 48 hrs 24 November 2023 14:00 26 November 2023 14:00

199 Deblind / Man way box up 2 hrs 26 November 2023 14:00 26 November 2023 16:00

200 M1-410B cloth inspection / repairing 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

201 G1-416A DE bearing replacement 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

202 E1-419A/B leak checking/ rectified (option) 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

203 Oxidation Miscellaneous and valves maintenance 6 days 22 November 2023 11:00 28 November 2023 11:00

204 Dr.M sight glass on slurry feed line has leakage from gasket. 8 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 19:00

205 G1-416A d/s of NRV, half way drain leak from union. 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

206 Oxidation valves maintenance 5.13 days23 November 2023 08:00 28 November 2023 11:00

207 E1-304,  a 24" reflux valve's gasket replacement 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

208 E1-306 process drain valve to be replaced, due to valve passing. 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

209 E1-308 empty route I/V near G1-311 found passing, to be replaced. 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

210 G1-409A discharge valve stuck in open position, to be rectified. 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

211 G1-409A discharge to Rovac,  HCV-20709 valve is passing 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

212 G1-409B discharge interconnection valve is passing 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

213 G1-409B discharge to Rovac HCV-21242 is passing 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

214 M1-410B AA leak from gasket at spray bar D (no.4) flange close to M1-410B 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

215 E1-415A 1st caustic I/V to be replaced due to valve passing (caustic pump to be stopped)24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

216 G1-512 Caustic flush suction a 3" ball valve passing 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

217 F1-515 to D1-511, 8 outlet valve, to rotate for the handle on top side (for interlock key valve)24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

218 F1-515 feed line, the 1 1/2 " drain valve to be replaced due to valve passing. 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

219 F1-2620 gasket fail at low point condensate drain 1st flange (u/s i/v steam line to 
TCV-25308)

8 hrs 23 November 2023 11:00 23 November 2023 19:00

220 G1-2625B suction I/V to be replaced due to valve passing. 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

221 Add, F1-516 bottom flush mount valve stem leak to be attended. 4 hrs 28 November 2023 07:00 28 November 2023 11:00

222 Add G1-301 seal inlet RV230527 took out for calibration. 24 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 13:30

223  Purification maintenance 6.83 days21 November 2023 15:00 28 November 2023 11:00

224 E1-1212 channel cover & pipe replacement with new one 12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00

225 D1-1401 internal inspection/ hastelloy overlay 3.38 days22 November 2023 08:00 25 November 2023 17:00

226 Blinding 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

227 Man way opening 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

228 Ventilation 21 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 09:00
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229 Scaffolding 4 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 13:00

230 Internal inspection and hastelloy overlay repair 48 hrs 23 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

231 Remove scaffolding/ cleaning 4 hrs 25 November 2023 09:00 25 November 2023 13:00

232 Man way box up and deblinding 4 hrs 25 November 2023 13:00 25 November 2023 17:00

233 G1-1402 Mechanical seal replacement 2.33 days22 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

234 Blinding 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

235 Man way opening 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

236 Ventilation 21 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 09:00

237 Scaffolding installation 4 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 13:00

238 G1-1402 steady bearing inspection/mechanical seal replacement 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

239 Remove scaffolding 4 hrs 24 November 2023 09:00 24 November 2023 13:00

240 Deblind 2 hrs 24 November 2023 13:00 24 November 2023 15:00

241 Box up manway 1 hr 24 November 2023 15:00 24 November 2023 16:00

242 M1-1411A/B/C ML weir inspection 8 hrs 23 November 2023 12:00 23 November 2023 20:00

243 Hydrojetting 3.21 days22 November 2023 07:00 25 November 2023 12:00

244 E1-1218 Opening and hydrojetting 1.33 days22 November 2023 07:00 23 November 2023 15:00

245  Opening the channel covers 4 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 11:00

246  Cleaning by hydrojet 24 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 11:00

247  Box up the end covers and piping 4 hrs 23 November 2023 11:00 23 November 2023 15:00

248 D1-1404 Opening and hydrojetting 1.17 days22 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

249    Opening the manway 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

250    Cleaning by hydrojet (to be inspected by TS/PRD before start hydrojetting) 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

251 F1-1415 Opening and hydrojetting 0.83 days22 November 2023 12:00 23 November 2023 08:00

252   Opening the manway 4 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 16:00

253   Cleaning by hydrojet 12 hrs 22 November 2023 16:00 23 November 2023 04:00

254   Box up the manway 4 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 08:00

255 Add M1-1411A/B/C ML line hydrojetting 24 hrs 22 November 2023 16:00 23 November 2023 16:00

256 Add M1-1421A/B/C ML line hydrojetting 24 hrs 22 November 2023 16:00 23 November 2023 16:00

257 Add D1-501 bottom overflow to F1-506 line hydrojetting. 24 hrs 24 November 2023 12:00 25 November 2023 12:00

258 Add F1-1415 to F1-1601 transfer line hydrojetting. 12 hrs 23 November 2023 01:00 23 November 2023 13:00

259 Purification miscellaneous 2.42 days21 November 2023 22:00 24 November 2023 08:00

260 M1-1411 A/B/C PM &  ML weir inspection 36 hrs 22 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

261 M1-1421 A/B/C PM 24 hrs 21 November 2023 22:00 22 November 2023 22:00

262 Remove P1-1902 to replace lip seal at workshop 4 hrs 21 November 2023 22:00 22 November 2023 02:00

263 M1-1823 c/o arm cap leak to be attended (isolate LP seal to Purif plant) 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

264 Purification valve maintenance. 2 days 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

265 GC header, the 1" I/V drain water of CG header hard to operate (line no D-291190) 8 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 16:00

266 B1-1427 RS spray I/V to PTA dryer stack stem got damage (can not open) 12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00
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267 C1-1350A/B suction & discharge valves (4 nos) replacement because of valve passing 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

268 H2 line inlet D1-1301 valve passing, 1 nos (VGF09) valve to be replaced 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

269 Add F1-1414: Isolation valve (14") S/L from M1-1411B to F1-1414 cannot close 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

270 Add D1-1401: 2" flush mount drain valve of transfer line from D1-1401 to D1-1402 passing48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

271 Add F1-1206: Isolation valve (2") recycle solvent spray to F1-1206 is passing 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

272 Add D1-1402, BD/D1-1402C to be replaced. 8 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 16:00

273  OSBL Maintenance 5.46 days21 November 2023 15:00 27 November 2023 02:00

274 Boiler 4.75 days22 November 2023 08:00 27 November 2023 02:00

275 Boiler A PM 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

276 Boiler B PM 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

277 Boiler A and B Steam / Mud drum gasket replacement 42 hrs 25 November 2023 08:00 27 November 2023 02:00

278 DM plant 3 days 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

279 F1-2377B (HRU II) resin replacement 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

280 F1-2384B PM, membrane O-ring inspection and replacement 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

281 Cooling tower 3 days 22 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

282 A1-2412 (cooling SSF) internal cleaning. 72 hrs 22 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

283 ETP 0.5 days 22 November 2023 11:00 22 November 2023 23:00

284 P1-2541A/B PM and repair belt conveyors 12 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 23:00

285 Others 0.5 days 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00

286 G1-2801 Lube oil replacement / accumulator check 12 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00

287  MPC & Fabrication and welding repair jobs 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

288  MPC 2.29 days22 November 2023 08:00 24 November 2023 15:00

289 Ele cable laying for new G1-1434 (Electrical) 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

290 Revise change over period of IA compressor to once in 2 days. (Instrument) 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

291 Provide pressure gauge for PAC lube oil pipeline outlet of filters. (Instrument) 24 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 11:00

292 M1-1823 tie in for installation a new filter set ,cut off Purif LP seal.(hot gang) 24 hrs 23 November 2023 11:00 24 November 2023 11:00

293 ZCV-29575 F&G of NG to Thermal OX., Drop out / send to store (Valve not used) / 
Blind (Instrument)

6 hrs 24 November 2023 09:00 24 November 2023 15:00

294  Inspection by Tech Service 0.33 days24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

295 C1-1350A/B discharge NRV 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

296 M1-1820 basket mesh size 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

297 Methanol strainer inspection STR-12210 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

298 E1-927 drain line inspection 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

299  Welding repair jobs 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

300 M1-707 underflow line has leakage at weld joint, to be repaired. 12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00

301 F1-1221 to F1-1432 last elbow has pin hole leakage, the elbow to be replaced 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

302 E1-122A/B's selector handle is damage to be repaired (welding) 6 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 15:00

303 Boiler-B HP steam drain line leak to be repaired. 12 hrs 26 November 2023 20:00 27 November 2023 08:00

304 Add G1-1207 kick back line d/s of PCV21310 leak repairing. 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00
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305 Add D1-1301 to D1-1401 pipe thickness checking and replacement (option,if require) 72 hrs 23 November 2023 21:00 26 November 2023 21:00

306 Add, H2 valve inlet of C1-1350 package (VGW03) valve passing , to be replaced with 
new one.

12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00

307 Equipment PM 6.83 days21 November 2023 15:00 28 November 2023 11:00

308 Oxidation 6.17 days22 November 2023 07:00 28 November 2023 11:00

309 C1-136 PM 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

310 G1-301 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 11:30 26 November 2023 11:30

311 G1-401 PM6Y 72 hrs 23 November 2023 18:30 26 November 2023 18:30

312 G1-402 PM6Y 72 hrs 23 November 2023 08:30 26 November 2023 08:30

313 G1-403 PM6Y 72 hrs 23 November 2023 08:30 26 November 2023 08:30

314 G1-408 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 13:30 25 November 2023 13:30

315 G1-409A PM6Y 72 hrs 22 November 2023 09:30 25 November 2023 09:30

316 G1-409B PM6Y 72 hrs 22 November 2023 09:30 25 November 2023 09:30

317 M1-410A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

318 M1-410B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

319 G1-416A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

320 G1-416B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

321 G1-418A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

322 G1-418B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

323 P1-414 A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

324 P1-414 B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

325 P1-420 A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

326 P1-420 B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

327 P1-421 A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

328 P1-421 B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

329 P1-422 PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

330 M1-423 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

331 P1-902 PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

332 G1-512 PM6M 72 hrs 22 November 2023 14:00 25 November 2023 14:00

333 G1-517 PM6M 72 hrs 22 November 2023 14:00 25 November 2023 14:00

334 F1-515 PM6M 72 hrs 22 November 2023 14:00 25 November 2023 14:00

335 G1-516 PM1Y 8 hrs 28 November 2023 03:00 28 November 2023 11:00

336 G1-701 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

337 G1-704 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

338 M1-707 PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

339 G1-709 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

340 G1-1604 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 07:00 25 November 2023 07:00

341 Purification 3.04 days22 November 2023 08:00 25 November 2023 09:00

342 P1-1203 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00
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343 P1-1215AB PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

344 G1-1206 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

345 G1-1209A PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

346 G1-1209B PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

347 G1-1209C PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

348 G1-1209D PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

349 G1-1401 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

350 G1-1402 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

351 G1-1403 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

352 G1-1404 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

353 G1-1405 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

354 G1-1414 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

355 G1-1419 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

356 G1-1426 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

357 G1-1431 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

358 M1-1423 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

359 G1-1601 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

360 G1-1816B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

361 P1-1422B PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

362 P1-1422C PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

363 P1-1424 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

364 P1-1430A PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

365 P1-1902 PM6M / lip seal replacement 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

366 P1-1907A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

367 P1-1907B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

368 OSBL 3.67 days21 November 2023 16:00 25 November 2023 08:00

369 C1-2216A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

370 C1-2216B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

371 C1-2217A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

372 C1-2217B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

373 C1-2400B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

374 C1-2400C PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

375 C1-2400D PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

376 C1-2400E PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

377 C1-2400F PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

378 G1-2401A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

379 G1-2401B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

380 G1-2401C PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00
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381 G1-2403A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

382 G1-2403B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

383 G1-2411 PM1Y 8 hrs 21 November 2023 16:00 22 November 2023 00:00

384 G1-2412 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

385 G1-2351A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

386 G1-2351B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

387 G1-2603A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

388 G1-2603B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

389 P1-2541A/B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

390 Critical pumps PM 2.44 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 01:30

391 G1-125A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

392 G1-125B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

393 G1-134A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

394 G1-134B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

395 G1-142A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

396 G1-142B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

397 G1-144A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

398 G1-144B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

399 M1-132 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

400 G1-337A 12 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 23:30

401 G1-337B 12 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 23:30

402 G1-615A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

403 G1-615B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

404 G1-1816A 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

405 G1-1816B 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

406 G1-1817A 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

407 G1-1817B 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

408 G1-1821A 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

409 G1-1821B 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

410 G1-2206A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

411 G1-2206B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

412 G1-2210A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

413 G1-2210B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

414 G1-2213A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

415 G1-2213B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

416 G1-2213C 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

417 G1-2801A 12 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00

418 G1-2801B 12 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00
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419 G1-1222B 24 hrs 22 November 2023 08:00 23 November 2023 08:00

420 G1-1222C 24 hrs 22 November 2023 08:00 23 November 2023 08:00

421  Instrument Maintenance jobs 4.71 days21 November 2023 15:00 26 November 2023 08:00

422 TURBINE / PAC / EXPANDER 3.88 days22 November 2023 11:00 26 November 2023 08:00

423 PT-20005 Tube / PT-20029 INLET EXPANDER, Impulse Line tube to flush (PM on PAC Stop)1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

424 PT / PCV-20029 Test stroke valve and Leakage Regulator vent/Pilot valve check / Gland 
leak to tighten

3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

425 GCV-20003/20864 Guide Vane PAC Stage #1/3, 2 Fix air leak / Grease, Calibrate 6 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 17:00

426 PT / PCV-20310 Sealing Steam Turbine, Test stroke / Flush Seal impulse PT 5 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 16:00

427 PCV-20308 Turbine -LP steam cooling, Calibration / Test stroke of % Reading to Scaut HMI3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

428 PCV-22636A ELP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

429 PLC-20370 VLP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

430 ZCV-20865 IA to Expander Seal, Repair Actuator Diaphragm 4 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 15:00

431 TE-20120 PAC Stage #3 with M/E 30 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 17:00

432 FCV-20910 Blow Off, Open Bonnet to overhaul Trim part and replacement of seal, or-ing 48 hrs 22 November 2023 11:00 24 November 2023 11:00

433 FCV-20910 Blow Off, Calibrate, Stroke test and test action to start within 3 second to move4 hrs 24 November 2023 11:00 24 November 2023 15:00

434 PAC Filter, Test Filter Solenoid Valve action (Test SOV-50 nos, 25 nos to be replaced).) /
Cable to Solenoid inspection / Valve spring replacement

48 hrs 22 November 2023 11:00 24 November 2023 11:00

435 PAC spare temperature sensors indication to DCS 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

436 Add- TE-20124 PAC Stage #5, Replace sensor RTD A probe 30 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 17:00

437 Add- TE-20127 Turbine NDE journal bearing RTD probe inspection 30 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 17:00

438 OXIDATION 4.33 days21 November 2023 15:00 25 November 2023 23:00

439 D1-301 LT20546 calibration 1.19 days24 November 2023 18:30 25 November 2023 23:00

440 DWM filling to reactor till level switch activate (Cross DM to LP caustic) 4 hrs 24 November 2023 18:30 24 November 2023 22:30

441 Connect PVC hose to the D1-301 drain line 2 hrs 24 November 2023 20:30 24 November 2023 22:30

442 LT20546 calibration (require to up and down reactor level few times) 24 hrs 24 November 2023 23:00 25 November 2023 23:00

443 DMW draining 6 hrs 24 November 2023 22:30 25 November 2023 04:30

444 Miscellaneous jobs 2.88 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 12:00

445 ESD to DCS communication be be reset before tripping the Rx. 0 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 15:00

446 ZCV-22160 / HCV-22164 Treated Route, Stroke valve/Limit switch action 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

447 ZCV-22122 Air to Reactor Test stroke and Test valve to "Close" within 20-30 sec., 
Pressure 5 Bar at Regulator setting

2 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 13:00

448 ZC-111 / 115 Input simulation signal test with Alarm and record in check sheet 3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

449 ZCV-20527 Main Air to D1-301, Test stroke 3 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 14:30

450 FCV-205xx Air Sprager A/B/CD to D1-301 , Test stroke 3 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 14:30

451 FT-22500 Px Flow, Check Configuration by Emerson vendor 2 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 13:30

452 DR. M Job to drop Register / Wiring Touch detec 4 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 16:00

453 Add- ICV-27651 , ICV-27655 Inlet/Outlet Valve OFFGas Dryer - A, Relacement new 
complete spare / Timer noralise

6 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 14:00

454 Add- LSZ-21235 M1-410B, Replacement new complete set 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

21/11
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455 Add- PCV-25378A OG PCV, Drop Actuator overhaul of Seal leakage 4 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 12:00

456 Add- FT-22503 Solevent feed mixing to D1-301, Drop to replacement sensor gasket 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

457 Add- KCV-21702 Drop valve to replacement Body/Actuator complete 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

458 Add- PCV-22712A HP-MP steam, Regulator replacement 1 hr 23 November 2023 08:00 23 November 2023 09:00

459 Add- PCV-25315A Caustic 5%, Drop valve replacement new complete 4 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

460 Add- PCV-25315B Caustic 5% K.B., Drop valve replacement new complete 4 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

461 Add LT20585 E1-304 level upgrade Tx 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

462 PURIFICATION 1.33 days22 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

463 Miscellaneous jobs 1.33 days22 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

464 ICV-21342 G1-1209B Discharge, Drop valve body to clear line with process 6 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 14:00

465 FCV-21462 M1-1411 A Drop bonnet Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

466 FT-21465 KB. Line M1-1411 A/B/C, Drop to replacement new sensor 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

467 FCV-25501 M1-1411C Drop Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

468 D1-1401-1405 Count check the empty with LSH 6 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 14:00

469 ICV-22368 / 69 Silo A / B Packing replacement / Boltnut packing replacement /Alignment2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

470 TT-21381 D1-1401 inside, Thermowell / Element inspection (Confine space) 1 hr 23 November 2023 13:00 23 November 2023 14:00

471 Add- TT/TW-21379 D1-1301 -1401, Drop Thermowell inspection ,Replacement if any 
damage

3 hrs 23 November 2023 13:00 23 November 2023 16:00

472 Add- ICV-25500 Feed Block M1-1411C Drop Actuator to repair air leakage 3 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 11:00

473 Add PI-21307A M1-1220 A/B Feed Slurry, Pressure gauge replacement 2 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 10:00

474 Add- XT-21563 / 21564 M1-1421 A/B/C Torqe arm bolt to fix back 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

475 CAPEX 3 days 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

476 IA Compressor A&B to modify Controller / serial link to DCS ( to be changed one by one) 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

477 OT Firewall upgrade 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

478 PLC of H2 Compressor C1-1350 A/B, Upgrade PLC with Rockwell vendor 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

479 PAC spare temperature sensors indication to DCS by Wi-Fi 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

480 2 Nos. Oxygen analysers. Oxidation Dryer and Reactor 18 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 02:00

481 QT-24897 Hardness Analyser at DMP, Upgrade due to obsolecense 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

482 ESD system and Gas Analyzer 0.04 days22 November 2023 04:00 22 November 2023 05:00

483 Analyzer 301/401/Rovac Off Service Before Caustic Wash 1 hr 22 November 2023 04:00 22 November 2023 05:00

484 DM plant 0.5 days 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

485 QT-24897 Hardness Analyser at DMP, Upgrade due to obsolecense 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

486 OSBL -Boiler - A 0.25 days23 November 2023 08:00 23 November 2023 14:00

487 QT-27052 Oxygen analyzer Boiler - A Calibration 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

488 Check Alarm panel of First alarm function / display 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

489 PRV-27111 Regulator NG start up line, drop replacement 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

490 PCV-27052 Boiler-A Vent Valve 4" #900, Drop replacement new completed 'CRANE' 6 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 14:00

491 OSBL -Boiler - B 2 days 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

492 QT-27086 Oxygen analyzer Boiler - B Calibration 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00
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493 PCV-27092 Vent Steam valve test stroke 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

494 BS-27246 Scanner Burner A, Check configuration 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

495 Add- PCV-27207 NG start up valve, Drop complete valve to overhaul/passing test 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

496 Add- FCV-27203 NG Main, Drop Valve complete and send out to test passing 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

497 Add- PLC HMI Alarm recheck / program by Rockwell 4 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

498 Electrical maintenance jobs 6.67 days21 November 2023 16:00 28 November 2023 08:00

499 G1-1410A Ele module reinstallation 12 hrs 25 November 2023 08:00 25 November 2023 20:00

500 87L Protection relay test between MSWBD to SWBD. 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

501 CB Bus tie transfer schematic test (LV MCC2, MCC3) 12 hrs 25 November 2023 08:00 25 November 2023 20:00

502 G1-1602A normalized cable connection. 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

503 Motor overhaul 6.67 days21 November 2023 16:00 28 November 2023 08:00

504 Oxidation 6.67 days21 November 2023 16:00 28 November 2023 08:00

505 G1-125A 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

506 G1-142B 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

507 G1-931B 120 hrs 21 November 2023 16:00 26 November 2023 16:00

508 G1-337A 120 hrs 23 November 2023 08:00 28 November 2023 08:00

509 G1-311B 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

510 G1-1606B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

511 G1-408 120 hrs 22 November 2023 13:30 27 November 2023 13:30

512 G1-409A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

513 G1-409B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

514 P1-414A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

515 P1-414B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

516 P1-420B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

517 P1-421-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

518 P1-421-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

519 Purification 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

520 G1-1816B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

521 G1-1817B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

522 PHDL 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

523 P1-2015-A2 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

524 P1-2015-B1 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

525 P1-2018-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

526 P1-2020-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

527 OSBL 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

528 G1-2437-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

529 C1-2516-C 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

530 G1-2506-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00
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531 G1-2520-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

532 G1-2534-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

533 G1-23112 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

534 G1-23113 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

535 G1-2375-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

536 G1-2381-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

537 G1-2394-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

538 PM motor and VSD 5.08 days22 November 2023 11:00 27 November 2023 13:00

539 G1-2383A VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

540 G1-2383C VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

541 G1-2363A VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

542 P1-1203 VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

543 C1-2216A VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

544 C1-2216B VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

545 G1-401 VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

546 G1-709 VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

547 PM battery charger and battery replacement for main substation 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

548 PM motor as per list 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

549 SCADA ISBL panel installation 5 days 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

550 22KV from PEA 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

551 SWBD SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

552 MCC1 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

553 MCC2 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

554 MCC3 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

555 MCC4 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

556 MCC5 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

557 MCC6 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

558  OSBL Start-up 0.75 days27 November 2023 07:00 28 November 2023 01:00

559  Steam System Start-up 0.29 days27 November 2023 07:00 27 November 2023 14:00

560 Start boiler B 5 hrs 27 November 2023 07:00 27 November 2023 12:00

561 Start boiler A 5 hrs 27 November 2023 08:00 27 November 2023 13:00

562 Start second burner of Boiler A 1 hr 27 November 2023 13:00 27 November 2023 14:00

563 Start second burner of Boiler B 1 hr 27 November 2023 13:00 27 November 2023 14:00

564  Start PAC CW pump 1 hr 27 November 2023 11:00 27 November 2023 12:00

565  Starting second CW pump of core plant 1 hr 28 November 2023 00:00 28 November 2023 01:00

566  Oxidation Plant Start-up 1.13 days27 November 2023 12:00 28 November 2023 15:00

567  Start PAC lube oil circulation 2 hrs 27 November 2023 12:00 27 November 2023 14:00

568  Turbine steam line warming-up and vacuum pulling 3 hrs 27 November 2023 14:00 27 November 2023 17:00
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569  PAC start-up and HPCCU warm up 8 hrs 27 November 2023 17:00 28 November 2023 01:00

570  Reactor pressurization 8 hrs 27 November 2023 21:00 28 November 2023 05:00

571  D1-401 Pressurization 6 hrs 27 November 2023 23:00 28 November 2023 05:00

572  CTA drier warm-up 5 hrs 28 November 2023 09:00 28 November 2023 14:00

573  Fill solvent in D1-511 around 10 T 1 hr 28 November 2023 00:00 28 November 2023 01:00

574  Transfer content in D1-516 to D1-511 2 hrs 28 November 2023 01:00 28 November 2023 03:00

575  E1-602 line warming-up 2 hrs 28 November 2023 00:00 28 November 2023 02:00

576  DH column start-up and stabilisation 3 hrs 28 November 2023 03:00 28 November 2023 06:00

577  E1-313 warm-up 1 hr 28 November 2023 05:00 28 November 2023 06:00

578  E1-304, E-305 and E1-430 warm-up 3 hrs 28 November 2023 04:00 28 November 2023 07:00

579  Reactor warm-up 8 hrs 28 November 2023 07:00 28 November 2023 15:00

580  Reactor initiation 0 hrs 28 November 2023 15:00 28 November 2023 15:00

581  Purification Start-up 0.63 days28 November 2023 06:00 28 November 2023 21:00

582  PTA drier warm up 4 hrs 28 November 2023 10:00 28 November 2023 14:00

583  P1-1902 outlet spool box up 1 hr 28 November 2023 13:00 28 November 2023 14:00

584  Establishing Cold water circulation / D1-1301 pressurization / leak test 2 hrs 28 November 2023 06:00 28 November 2023 08:00

585  Purification plant heating-up / Catalyst hot water flushing till Millipore > 0.90 8 hrs 28 November 2023 08:00 28 November 2023 16:00

586  Charging Powder 0 hrs 28 November 2023 16:00 28 November 2023 16:00

587  On-spec Production (Dryer outlet) 5 hrs 28 November 2023 16:00 28 November 2023 21:00
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หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม
เลขที่   อก.6601-9999

หนังสือฉบั บนี้ออกให้เพื่อแจ้งผลการพิจารณาของ
บริษัท อินโดรามา ปิ โตรเคม จำกั ด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.42(1)-2/2547-ญอซ.
โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดั งนี้

ลำดับที่ รหัสวัสดุ
ที่ไม่ใช้ แล้ ว ชื่อวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ปริมาณ

(ตัน)
วิธีการ
กำจัด

ทะเบียนโรงงาน
ผู้ รับดำเนินการ ผลการพิจารณา เหตุผล

1 19 09 05 เรซินเสื่อมสภาพ(Used Resin) 40 071 จ3-101-2/40สบ อนุญาต  

       รายการที่ได้รั บอนุญาตมีผลบั งคั บใช้ตั้ งแต่วั นที่ 15 กรกฎาคม 2566  ถึงวั นที่ 14 กรกฎาคม 2567 

                                                                                                  ออกให้ ณ วั นที่ 29 มิถุนายน 2566  

                                                                                                         โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาฉบั บนี้อนุญาตโดยใช้ระบบอิเล็กทรอนิกส์

     

 



บั นทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข และยกเลิก รายละเอียดในหนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

เลขที่   อก.6601-9999
ของ บริษัท อินโดรามา ปิ โตรเคม จำกั ด

ทะเบียนโรงงานเลขที่   น.42(1)-2/2547-ญอซ.

เลขรับที่ วัน/เดือน/
ปี สาระสำคัญของการเปลี่ยนแปลงในหนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฯ ผลการ

พิจารณา เหตุผล

42588/2566 29/6/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 13  อุปกรณ์อิเลคทรอนิ
คเสื่อมสภาพ โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 2 ตัน วิธีการกำจัด
073

อนุญาต  

42588/2566 29/6/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 15  หลอดไฟ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 2 ตัน วิธีการกำจัด 073

อนุญาต  

42588/2566 29/6/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 02  เศษผ้ าปนเปื้ อน
น้ำมัน โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

42588/2566 29/6/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 02  ทรายปนเปื้ อน
(contaminated sand) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 2 ตัน วิธี
การกำจัด 042

อนุญาต  

42588/2566 29/6/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 13 02 08  Used oil โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 13 02 08  Used oil โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-14/57ชบ ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 08  CTA Residue โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-41/53สบ ปริมาณ 1000 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 08  CTA Residue โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-46/60ปจ ปริมาณ 1800 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 08  CTA Residue โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 1800 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 08  CTA Residue โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.88(2)-15/2562-ญนพ. ปริมาณ 1800 ตัน วิธีการกำจัด 043

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  ถุงปนเปื้ อนสารเคมี
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 073

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Contaminated
container โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด
073

อนุญาต  

43076/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  ถังพลาสติกใช้ แล้ ว
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-11/56รย ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่
เพียงพอ

99 

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 12  ETP SLUDGE โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-188/50ฉช ปริมาณ 1500 ตัน วิธีการกำจัด 071

เอกสารไม่
เพียงพอ

99(1) 

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 12  ETP SLUDGE โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-89-16/62ชบ ปริมาณ 2000 ตัน วิธีการกำจัด 061

เอกสารไม่
เพียงพอ

16,17,99(1) 

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 09 99  ไส้ กรองน้ำประปา
เสื่อมสภาพ โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด
071

อนุญาต  

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 03  ไส้ กรองอากาศใช้
แล้ ว โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 2 ตัน วิธีการกำจัด 071

อนุญาต  

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  เศษไม้  โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 50 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษสแตนเลส โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 



43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  เศษกระดาษ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

43077/2566 17/7/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  เศษพลาสติก โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 40 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

48939/2566 6/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  เศษไม้  โดยมีผู้ รับ
ดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 50 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

48939/2566 6/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษเหล็ก โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต 99 

48939/2566 6/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 05  เศษสแตนเลส โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต 99 

48939/2566 6/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 02  เศษอลูมิเนียม โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต 99 

48939/2566 6/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  เศษกระดาษ โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

48939/2566 6/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  เศษพลาสติก โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-53/48รย ปริมาณ 40 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

48434/2566 6/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 12  ETP SLUDGE โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-64/60ปจ ปริมาณ 2000 ตัน วิธีการกำจัด 071

อนุญาต  

48927/2566 20/8/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 07 02 12  ETP SLUDGE โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-89-16/62ชบ ปริมาณ 3000 ตัน วิธีการกำจัด 061

อนุญาต  

56495/2566 9/9/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 01 07  เศษวัสดุก่อสร้ าง
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 10 ตัน วิธีการกำจัด 071

อนุญาต  

56495/2566 9/9/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 09 04  ท่อ FRP ใช้ งาน
แล้ ว โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 071

อนุญาต  

56840/2566 23/9/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  ถังพลาสติกใช้ แล้ ว
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-11/56รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่
เพียงพอ

19,99 

56840/2566 23/9/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  ถังเหล็กใช้ แล้ ว
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-11/56รย ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

56840/2566 23/9/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 05 07  สารเคมีเสื่อมสภาพ
(Sodium Hydrosulphite) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.101-1/2544-นนป. ปริมาณ
2 ตัน วิธีการกำจัด 075

อนุญาต  

 



วิธีการกำจัด

011 คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ 064 บำบัดด้วยวิธีทางเคมีและฟิ สิกส์

021 กักเก็บในภาชนะบรรจุ 065 บำบัดน้ำเสียด้วยวิธีทางเคมีภายภาพ

031 เป็ นวัตถุดิบทดแทน 066 เข้าระบบบำบัดน้ำเสียรวม

032 ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด 067 ปรับเสถียรด้วยวิธีทางเคมี

033 ส่งกลับผู้ ขายเพื่อนำกลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ำ  068 ปรับเสถียร/ ตรึงทางเคมีโดยใช้ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic

039 นำกลับมาใช้ซ้ำ ด้วยวิธีอื่นๆ 069 วิธีบำบัดอื่นๆ เพื่อลดค่าความเป็ นอันตราย

041 เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน 071 ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

042 ทำเชื้อเพลิงผสม 072 ฝังกลบอย่างปลอดภัย

043 เผาเพื่อเอาพลังงาน 073 ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้เป็ นก้อนแข็งแล้ว

044 เป็ นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป

049 นำกลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 075 เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย

051 เข้ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ 076 เผาทำลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์

052 เข้ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ 077 อัดฉีดลงบ่อ ใต้ดิน หรือชั้นดินใต้ทะเล แนบเอกสารอนุญาตจากหน่วยงานอื่น

053 เข้ากระบวนการคืนสภาพกรด/ ด่าง 079 กำจัดด้วยวิธีอื่นๆ  

054 เข้ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริยา 081 รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ

059 นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วอื่นๆกลับคืนมาใหม่ 082 ถมทะเลหรือที่ลุ่ม เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

061 บำบัดด้วยวิธีชีวภาพ 083 หมักทำปุ๋ ยหรือเป็ นสารปรับปรุงคุณภาพดิน เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

062 บำบัดด้วยวิธีทางเคมี 084 ทำอาหารสัตว์   เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

063 บำบัดด้วยวิธีทางกายภาพ    
 

เหตุผลการไม่อนุญาต

01   ผู้ รับดำเนินการไม่ได้รับอนุญาตให้ บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่

02   วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม

03   ผู้ รับดำเนินการได้รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการ

        ตามมาตรา 39 ตามพระราชบัญญัติโรงงาน

04   ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่

05   ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้

06   ผู้ ให้บริการยั งไม่ได้แจ้งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้แจ้งประกอบ

        ในส่วนขยาย

07   ไม่เข้าข่ายต้องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง

        การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548

เหตุผลกรณีอื่นๆ

99   อื่นๆ ระบุ ..ลำ ดับ22-ให้ผู้ รับดำเนินการชี้แจงวิธีการจัดการของเสียที่มีการปน

เปื้ อนตาม sds ที่แนบ ให้ผู้ รับดำเนินการชี้แจงว่าใช้ตัวทำละลายชนิดใดในการล้าง

ภาชนะปนเปื้ อนโดยแนบ SDS ตัวทำละลายที่ใช้ล้าง เนื่องจากสารเคมีตาม SDS ที่

แนบ ต้องล้างด้วยน้ำหรือสารที่มีขั้ว ประกอบกับผู้ รับดำเนินการได้รับอนุญาตให้

ซ่อมและล้างภาชนะด้วยตัวทำละลาย..

 

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้ เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่

สมบูรณ์ ดังนี้

11   สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

12   สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

13   สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

14   หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

15   หนังสือมอบอำนาจให้ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำ นาจ

        พร้อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

16   ผลวิเคราะห์ค่าความเข้มข้นทั้งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)

17   ผลวิเคราะห์ด้วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)

18   รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้อมแสดงจุดที่เกิดของเสีย

19   รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่

20   สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)

21   หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน

22   รหัสของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไม่ถูกต้อง

23   รหัสของวิธีการกำจัดไม่ถูกต้อง

24   การลงนามของกรรมการผู้ มีอำ นาจในคำขอ/สัญญา/กอ.1 ไม่ครบถ้วนตามเงื่อนไข

        ในหนังสือรับรองการจดทะเบียนนิติบุคคล

25   เอกสารข้อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ 1. กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นด้วย สามารถแจ้งเป็ นหนังสือพร้อมเหตุผลไปยังอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม

     ภายใน 15 วั น นับตั้งแต่วั นที่ได้รับแจ้งคำสั่งทางการปกครองนี้



2. หากท่านจงใจฝ่ าฝื นนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานโดยไม่ได้รับอนุญาต ถือเป็ นความผิด

     ตามมาตรา 45 แห่งพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ต้องระวางโทษปรับไม่เกิน 2 แสนบาท
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��
26/12/2555 15:00 Manhole TDS ppm 2,924

27/12/2555 0:00 Manhole TDS ppm 2,839

28/12/2555 15:30 Manhole TDS ppm 2,746

29/12/2555 15:00 Manhole TDS ppm 2,756

30/12/2555 10:00 Manhole TDS ppm 2,658

31/12/2555 10:00 Manhole TDS ppm 2,675

1/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,567

2/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,603

3/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,797

4/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,830

5/01/2556 0:00 Manhole TDS ppm 2,869

6/01/2556 1:00 Manhole TDS ppm 2,950

7/01/2556 0:00 Manhole TDS ppm 2,866

8/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,787

9/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,731

10/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,778

11/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,839

12/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,763

13/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,675

14/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,733

15/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,567

16/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,255

17/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,487

18/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,682

19/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,531

20/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,813

21/01/2556 15:30 Manhole TDS ppm 2,622

22/01/2556 13:00 Manhole TDS ppm 2,731

23/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,952

24/01/2556 10:30 Manhole TDS ppm 2,853

25/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,640
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